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©® Uvod

Vazeny zakaznik,

skoro pre kazdy pripad do-
davame kompletné a funk-
¢né hadice a hadicové spo-
jenia opatrené prislusnymi
koncovkami a pripravené k
montazi.

Aby sme bez zbyto€nych
¢asovych strat mohli po-
nuknut spravny typ hadice
pre konkrétny pripad, pro-
sili by sme Véas o obsiah-
lejSie informécie o prudia-
com médiu, tlaku, teplote
prip. o vonkajSich vply-
voch mechanického alebo
korozivneho druhu, o ty-
poch koncoviek, o druhu
a velkosti pohybu, ktory
sa ma kompenzovat, ako
aj o pomeroch, v ktorych
ma byt vykonana montaz
(ak je mozné s nakresom).
Pomocou pri zodpovedani
uvedenych otazok, by Vam
mal byt nas dotaznik.

Informacie o prevadzko-
vych podmienkach maju
tiez velky vyznam pri vy-
bere koncoviek, uréeni
spbsobu montaze a tiez pri
vybere vhodného materia-
lu.

Ak nie su k dispozicii udaje
o tlaku a teplote, hadice sa
pred expedovanim skusaju
na tesnost pomocou N, pod
vodou pri tlaku 10 bar, pri-

padne na skutocny tlak
brany so zretefom na max.
prevadzkovy tlak sku$a-
nych hadic, ktorych hod-
nota prevadzkového tlaku
je niz8ia ako 8 bar. Pri vy-
bere materidlu sa berie do
uvahy teplota max. 120°C.

Takisto prosime o informa-
ciu ohladom pozadovanych
vykresov, Specialnych sku-
8ok, osvedceni, aby sme
tieto mohli v nadej ponuke
zohladnit. Prosime tiez o
uvedenie skutocnych pre-
vadzkovych podmienok.
Nie je potrebné pocitat
s dodato&nymi bezpecnos-
tnymi faktormi, pretoze
v nasich vypoctoch su za-
hrnuté v dostato¢nej mie-
re. Dvoj, alebo trojndsobne
prekroceny bezpelnostny
faktor by nemal velky vyz-
nam, a len by znizoval
efektivitu pouzitej hadice.

V tomto katalégu su uve-
dené predovSetkym Stan-
dartné typy kovovych ha-
dic znaCky HYDRA. Kvoli
vyS§sSej efektivnosti a krat-
§im dodacim lehotam do-
porucujeme vyber z tychto
druhov. Samozrejme, Zze sme
schopni dodat aj zvlastne
vyhotovenia ¢o sa tyka ma-
terialu, konstrukcie, vyssej
tlakovej odolnosti konco-

viek, ktoré sa daju urcit pre
kazdy pripad osobitne.

Na zéklade naSich skuse-
nosti pri vyrobe a pouziti
kovovych hadic (ako aj
inych pruznych kovovych
spojeni), vysokej intenzity
vyskumnych a vyvojovych
prac, ako aj Sirokého vy-
robného programu, sme
schopni aj tie najzlozitejSie
pripady vyrieSit ku VaSej
spokojnosti.
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Dotaznik -(HYDRA) kovové hadice

Firma Poziadavka
Adresa Cislo
Referent Oddelenie Telefén
Telefax
Projekt (pouzitie) Projekt €.
Priemer DN
Dizka L
Pocet kusov
Typ hadica/oplet
Typ koncoviek
Médium oznacenie
vnutorné [ }g’dsg\t(;[é 1 pri kyselinach koncentracia
vonkajSie (] jedovaté [ rychlost prudenia
plyn [0 horlavost [ primesi
kvapalné [1 leptavé [0 kondenzaty
iné
Tlak (bar) prevadzkovy
vnutorny [  kon$tantny [ skuSobny
vonkaj§i [ narazovy [ iné
Teplota v °C prevadzkova
maximalna (kratkodoba)
pre vypocet
Pohyb druh a velkost
Montaz spbsob montaze
ohyb 180°
ohyb 90°
lateralne
moznost nakresu
zivotnost
Kmitanie amplituda (mm)
frekvencia (Hz)
smer
axialne, radialne, vsetky smery
Material hadica
oplet
koncovky

Predpis, osvedcenie

Poznamka

Datum

Podpis

Na druhu stranu nakreslite rozmerovy nakres (skicu) zapojenia hadice.
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® Vecné pojmy a pokyny

Pohyby:

Pod tymto pojmom sa rozu-
mie vzajomny relativny po-
hyb obidvoch koncov ha-
dice ( potrubia ).

Axidlny:

Zmena dlzky pri rovhomer-
nom stla¢ani prip. roztaho-
vani jednotlivych vin profilu.

SIS
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axialny

Axialne pohyby, t.z. stla-
¢anie a natahovanie hadic
v smere osi, sU nezelatel-
né. Toto vSeobecne plati
pre hadice s opletom.
Axialne pohyby sa daju
kompenzovat napr. tym, ze
sa hadice zabuduju pod
uhlom 180°.

Angularny:
Zmena uhla obidvoch kon-
cov hadice pri rovnakom
ohybe osi.

Laterdlny:

Paralelny posun koncov
hadice pri meniacom sa o-
hybe osi.

Hadice by mali vykonavat
len ohybavy pohyb, t.z. po-
hyb, ktory je v jednej rovi-
ne s osou hadice.

PretoCenia, t.z. tocivé po-
hyby okolo osi hadice (tor-
zie) su pre vSetky hadice,
nezavisle od typu, velmi
Skodlivé a musi sa im pred-
chadzat.

Polomer ohybu

Polomer ohnutej hadice v
pomere ku dizke hadice je
vo velkej miere zavisly od
danych prevadzkovych
podmienok ako je vysSka a
druh tlaku, druh pohybu,
frekvencia pohybu, vyska
a trvanie prevadzkovej tep-
loty.

Menovity polomer ohybu:

Tabulky pre kovové hadice
z nehrdzavejucich oceli u-
vadzaju polomery ohybu r,
pri astom ohybe a strednu
zivotnost pri 50 000 cykloch
za podmienok: montaz vo
vertikalnom uhle 180° pri
menovitom tlaku, pri teplote
20°C. VySSiu zivotnost je
mozné dosiahnut znize-
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angularny laterainy

nim tlaku alebo zvacse-
nim menovitych polomerov
ohybu. Opacne, pri men-
Sich polomeroch ohybu, sa
znizuje Zivotnost.
Minimalny polomer ohybu:
Najmensi polomer ohybu,
pri ktorom eSte nedocha-
dza k poskodeniu hadice.
Tato hodnota plati pre je-
den ohyb a méze sa uplat-
nit len pri statickom zata-
Zeni, napr. vyrovnanie pri
montazi.

Tlaky

Tlaky, ktoré su uvedené v
tomto katalégu, platia jed-
notlivo pre hadice s ople-
tom alebo bez opletu, ako
aj pre ich koncovky.

Menovity tlak (PN):
NajvySSi povoleny staticky
prevadzkovy tlak pri 20°C.

Povoleny tlak:

Je vnutorny tlak, ktorym
méze byt hadica trvalo za-
tazena. Pri teplote 20°C a
pri hydrostatickom zata-
Zeni sa povoleny tlak rovna
tlaku menovitému. Ak su
skuto¢né prevadzkové po-
mery odlisné, napr. zvy-
Sena prevadzkova teplota,
meniace sa zatazenie, zme-
ny tlaku atd., musi sa uva-
zovat s nizSimi prevadzko-
vymi tlakmi.

Kriticky tlak:

Kriticky tlak pre kovové ha-
dice HYDRA je minimalne
trojnasobkom menovitého
tlaku.

Skusobny tlak:

Skusobny tlak je 1,25 - na-
sobkom prevadzkového
tlaku, pokial nie je pred-
pisany vys&i skusobny tlak.
Ak nemame udaje o pre-
vadzkovom tlaku, hadice
sa sku$aju na tesnost po-
mocou N, pri tlaku 10 bar.

Oplet

Oplet zabezpecuje tlaky
uvedené v prislusnych ta-
bulkach. Mechanické po-
Skodenie opletu alebo ko-
rézia priamo ovplyviuju tla-
kovu odolnost hadice.

Dizka

Menovita dizka (NL):
Vztahuje sa na hadicu opa-
trend koncovkami a urCuje
tym jej celkovu dizku.
Presné udaje pre jednot-
livé typy su uvedené v na-
Crtkoch koncoviek v tabul-
kach.

Pripustné odchylky diZky:
Ak nebolo pri objednavke
inak dohodnuté, pri kontro-
le menovitej dlzky sa zo-
hladnuju nasledovné od-
chylky (vid tabulka).

DiZka hadice:
Oznaduje celu dlzku vinitej
hadice bez koncoviek.

Volne pohybliva dizka ha-
dice:

Oznacuje tu Cast hadice,
ktora nie je zahrnuta v kon-
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covkach. Mozné su aj men-
Sie odchylky, ale tieto pri-
pady je potrebné prejednat
pri objednavani.

Teplota

Hadice z nehrdzavejucich
materialov sa pouzivaju v
teplotnom rozmedzi pre-
vadzkovou teplotou kon-
coviek, ak sa na ich vyrobu
pouzili iné materialy ako su
nehrdzavejlce ocele a tiez
spajacou technikou (pajko-
vanie, zvaranie,...)

Pri zvy8enej prevadzkovej
teplote sa zohladruje tep-
lotny faktor. Ak nie su uve-
dené prevadzkové teploty,
pri vybere sa vychadza z
teploty max. 120°C.

Prietokova rychlost

Rychlost, ktorou prudi mé-
dium cez hadicu, sa oby-
¢ajne uvadza v m/s.

Je potrebné predchadzat
extrémne vysokym rychlo-
stiam v hadiciach. Prili§ vy-
soké rychlosti vyvolavaju
rezonan¢né kmitanie, ¢o
moze spbsobit porusenie
hadice.

Ak by ste mali dalSie otaz-
ky, uvedte nam, prosime,
presnejSie udaje o:
pretekajucom médiu, prie-
toku, prip prietokovej
rychlosti.

Na zéklade tychto udajov
Vam vypracujeme Special-
nu ponuku.

volne pohyblivéa dizka hadice

¢———— dizkahadce ———p
¢—— menovitadizka ——
men. dizka| do500 | od 500 | od 1000 | viac ako
(mm) do 1000 | do 2000 2000
povolena | + 7mm |+ 15 mm |+ 20 mm +1%
odchylka | -3 mm -5mm -5mm -0,5%
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® Kovové hadice

Pokyny k bezpecnosti pri
praci

Kovové hadice HYDRA su
vyrobky vysokej kvality. Su
prevadzkovo isté a maju di-
ha Zivotnost. Predpokladom
toho je vSak spravny vyber
typu hadice a jej spravne za-
budovanie. Na tomto mies-
te mézeme dat len niekolko
vSeobecnych pokynov, ktoré
by mali byt zohladnené uz
pri objednavani nasich vy-
robkov.

Dimenzovanie (skusanie)
Zivotnost

Hadice sa m6zu pouzivat
len v tych prevadzkovych
podmienkach, ktoré boli u-
vedené na objednavke a
potvrdené vyrobcom. Tla-
kové nérazy (pulzéacie) zni-
Zuju zivotnost, preto pre ta-
kéto pripady musia byt pri
dimenzovani zohladnené
faktory znizujuce tlak. Ak
neexistuju udaje o preva-
dzkovom tlaku, hadice su u

vyrobcu skuSané len skus-
kou na tesnost. Uzivatel
musi hadice v prisludnych
¢asovych intervaloch kon-
trolovat (tlakova a opticka
skuska). Ak sa pri kontrole
zisti, Ze oplet je poskodeny,
hadice sa nesmu dalej pou-
zivat. Takisto nie je pripust-
né pouzivanie pokrivenych,
poskodenych alebo zhrdza-
venych hadic. Opravy moze
vykonavat len vyrobca.
Vplyv teploty

Menovity tlak (PN) uvede-
ny v prisluSnych tabulkach
sa vztahuje na teplotu
20°C. Pri vyssich teplotach
klesa povoleny tlak prip.
zivotnost. Pri vypocte do-
voleného prevadzkového
tlaku tlaku sa musia zoh-
[adit teplotné faktory.
Materialy (korozia)
Izolacia

Pri vybere vhodného mate-

ridlu pre hadicu sa musi
vychadzat z tabuliek odol-

® Typové oznacenie

nosti podla odbornej litera-
tary, alebo podla prirucky
HYDRA.

Zvlastne predpisy o zaob-
chadzani s materialom ale-
bo Cistote materidlu sa mu-
sia dohodnut pri uzatvara-
ni zmldv napr. odmasteny
povrch, uzatvorené, zaba-
lené ukoncenie atd. Pajky
sa musia prisluSnymi opat-
reniami chranit od prehria-
tia.

Morenie kovovych hadic nie
je povolené. Na izolaciu ha-
dic sa nesmu pouzivat také
materialy, ktoré by mohli
vyvolat kordziu hadice. Ak
ma hadica kompenzovat
roztaznost alebo kmitanie,
musi byt za hadicou na
pokradujucom potrubi
vytvoreny pevny bod.

Prasknuta hadica

Hadica méze prasknut pri
pretazeni spésobenom pri-
liS vysokym tlakom, teplo-
tou, nespravnym zabudo-

HYDRA

vanim alebo nespravnymi
pohybmi a tiez prekroCe-
nou zivotnostou. Pri nekon-
trolovatelnych pohyboch
alebo nebezpeénych mé-
diach méze déjst k ohroze-
niu ludi a zariadeni nacha-
dzajucich sa v blizkosti ha-
dic.

Spravne zaobchadzanie

Hadice sa musia chranit
pred vonkajSimi mechanic-
kymi posSkodeniami. Preto
sa nesmu tahat po podlahe
alebo po ostrych hranach a
pocas prevadzky sa nesmu
dotykat navzajom alebo
inych zariadeni.

Torzia

Vo vacésine pripadov je moz-
né predist torzii tym, ze sa
hadica odborne zabuduje.
Pri pohyboch sa hadica mon-
tuje tak, Ze os hadice a smer
pohybu su v jednej rovine -
tym nemdze déjst k torzii.

Typové oznacenie tlakovych hadic z nehrdzavejucich materialov pozostava z dvoch &asti:

- typovy rad, definovany 2 pismenami

- typ hadice, definovany 6 miestami

[R[s] [3]3]1]s[1]2]

L oplet
Priklad:
oznacenie S =hadica (metrovy tovar)
L =hadica (menovita dizka)
typ hadice, typ viny
Bezné oznacenie: typovy rad
TYP HADICE Oplet
RS 331 00 bez opletu

12 s jednym opletom drétom z nehrdzavejuceho materialu
42 s jednym opletom kordovanym drétom z nehrdzavejuceho materialu

52 s dvojitym opletom kordovanym drétom z nehrdzavejuceho materialu




Typ RS 331 (do DN 100)
RS 330 (od DN 125)

Hadica s paralelnou - prstencovou vinou z nehrdzavejucej ocele, stredné prevedenie, nor-
malna vina
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Konstrukcia: celokovova hadica s paralelnou - prstencovou vinou zhotovenou z trubky zvarenej na
tupo, s opletom alebo bez opletu

Tvar profilu: m

Material hadice: nehrdzavejuca austenitickd ocel podla DIN 17 441
material ¢.1. 4541 (podobny AISI 321 a STN 17 247, 17 248)
material ¢.1. 4571 (podobny AISI 316Tia STN 17 347, 17 348)
material ¢. 1.4404 (podobny AISI 316L a STN 17 349)

Material opletu: material ¢.1 4301 (podobny AISI 304 a STN 17 240)
Rozsah tepl6t: - 270°C az max. 600°C (plati len pre hadicu)
Prevadzkové tlaky: V tabulkach uvedeny pripustny prevadzkovy tlak plati pre statické a pohybové zatazenie

pri 20°C. Koeficienty redukcie tlaku pri dynamickom zatazeni a pri vysSich teplotach su
uvedené v dalSich kapitolach tohoto kataldgu.

Pripojovacie armatury: priruby, navarovacie nastavce, natrubky ..... podla katalogu

Pouzitie: Na prepravu kvapalnych a plynnych médii, obzvlast na prenos materialov spdsobujucich
kordziu, napr. kyselin, hydroxidov.
Vysokovykonné hadice na zachytenie zdvihovych pohybov, napr. u etazovych lisov, kom-
penzacné Cleny na pohlcovanie kmitov medzi kmitajucimi a pevnymi systémami, kompen-
zadné &leny na pohlcovanie teplotného prediZenia a na kompenzéciu montaznych nepres-
nosti, pre vysokovékuové vedenie a pod.



Typ RS 331

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny |Hmotnost| Vyrobna
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% dizka
dq dpod3 | dqdod3 | ohybu | ohybu | vadzkovy
Fmin fn tlak
jednoraz. dasté By
ohnutie | ohybanie | pri20°C

mm mm mm mm mm bar kg/m m

6 [ RS 331S00 6,2 9,7 +0,2 15 80 24 0,070 100
RS 331512 10,8 25 198 0,145

8 [ RS 331S00 8,3 12,3 +0,2 16 125 17 0,085 100
RS 331512 13,7 32 176 0,195

10 | RS 331S00 10,2 14,3 +0,2 18 130 12 0,100 100
RS 331512 15,7 38 131 0,215

12 | RS 331S00 12,2 16,8 +0,2 20 140 9 0,115 100
RS 331512 18,2 45 93 0,240

16 | RS 331S00 16,2 21,7 +0,2 28 160 7 0,175 100
RS 331512 23,3 58 85 0,380

20 | RS 331S00 20,2 26,7 +0,2 32 170 3,5 0,250 100
RS 331512 28,3 70 57 0,480

25 | RS 331S00 25,5 32,2 +0,3 40 190 3 0,335 100
RS 331512 34,2 85 65 0,745

32 | RS 331S00 34,2 41,0 +0,3 50 260 2,5 0,425 100
RS 331512 43,0 105 46 0,890

40 | RS 331S00 40,1 49,7 +0,3 60 300 2,5 0,705 100
RS 331512 52,0 130 50 1,390

50 [ RS 331S00 50,4 60,3 +0,4 70 320 1,6 0,890 100
RS 331512 62,6 160 35 1,650

65 [ RS 331S00 65,3 78,0 +0,4 115 460 1 1,350 20
RS 331512 81,2 200 40 2,720

80 | RS 331500 80,2 94,8 +0,5 130 700 1 2,160 20
RS 331512 98,0 240 32 3,960

100| RS 331S00 | 100,0 116,2 +0,5 160 750 0,8 2,570 20
RS 331512 119,4 290 25 4,580




Typ RS 330

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny | Hmotnost| Vyrobna
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% dizka
d1 d2d3 d1 d2d3 ohybu ohybu VédeOVY
Fmin fn tlak
jednoraz. dasté p
ohnutie | ohybanie | Ppri20°C
mm mm mm mm mm bar kg/m m
125| RS 330S00| 126,2 145,0 +0,6 500 1000 0,6 2,67 10
RS 330S12 148,2 19 5,24
150| RS 330S00| 1516 | 171,0 1,4 700 1300 0,5 3,38 10
RS 330512 174,2 13 6,31
RS 330542 174,8 16 6,68
RS 330S52 178,8 16 10,00
200| RS 330S00 [ 200,1 | 227,0 +1,6 860 1350 0,25 4,830 3,5
RS 330542 232,5 10 9,330
RS 330S52 238,0 12 14,0
250| RS 330S00 | 250,3 | 280,3 +1,6 1000 1600 0,2 7,51 3,5
RS 330542 286,0 8 12,50
RS 330S52 291,5 12 17,60
300| RS 330S00 [ 300,3 | 333,1 +2,0 1270 2000 0,2 8,96 3,5
RS 330842 338,7 6 14,80
344,7
RS 330S52 10 20,80




Typ RS 341

Hadica s paralelnou - prstencovou vinou z nehrdzavejtcej ocele, stredné prevedenie,

Siroka vina

Konstrukcia:

Tvar profilu:

Material hadice:

Material opletu:
Rozsah tepl6t:

Prevadzkové tlaky:

Pripojovacie armatury:

Pouzitie:

10

celokovova hadica s paralelnou - prstencovou vinou zhotovenou z trubky zvarenej na
tupo, s opletom alebo bez opletu

S

nehrdzavejuca austeniticka ocel podla DIN 17 441

material ¢.1. 4541 (podobny AISI 321 a STN 17 247, 17 248)
material ¢.1. 4571 (podobny AISI 316Tia STN 17 347, 17 348)
material ¢. 1.4404 (podobny AISI 316L a STN 17 349)

material ¢.1 4301 (podobny AISI 304 a STN 17 240)
- 270°C az max. 600°C (plati len pre hadicu)

V tabulkach uvedeny dovoleny prevadzkovy tlak plati pre statické zatazenie pri teplote
20°C. Koeficienty redukcie tlaku pri zvySenej teplote a dynamickom zatazeni su uvedené
v dal$ich kapitolach tohoto katalogu.

podla tohoto katalogu

Na prepravu kvapalnych a plynnych médii, obzvlast vhodné na dopravu materialov
spbsobujucich kordziu, napr. kyselin, hydroxidov.

Tvar profilu viny umoznuje lahké tvarovanie hadice a zachovanie jej tvaru po ohnuti. Maly
polomer ohybu umoznuje bezproblémovu montaz a ohyby aj v malom priestore.

S pouzitim koncoviek na samostatnid montaz je jej pouzitie vyhodné na pripajanie
pristrojov, napajanie kotlov, vykurovacich telies, bojlerov, zasobnikov tepla, solarnych
panelov, klimatizaénych zariadeni a pod.



Typ RS 341

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Povoleny | Hmotnost Vyrobna
priemer priemer odchylka polomer |prevadzkovy +10% dizka
dy4 dodg dqdods ohybu tlak
Fmin . P
jednoraz. | pri20°C
ohnutie

mm mm mm mm bar kg/m m

6 [ RS 341S00 6,3 9,5 +0,3 11 65 0,050 100
RS 3415812 10,6 25 198 0,125

8 [ RS 341S00 8,5 12,0 +0,3 15 38 0,065 100
RS 341512 13,4 32 176 0,175

10 | RS 341S00 10,3 14,1 +0,3 18 15 0,080 100
RS 341512 15,5 38 106 0,195

12 [ RS 341S00 12,5 16,6 +0,4 20 18 0,095 100
RS 341512 18,0 45 80 0,225

16 | RS 341S00 16,3 21,4 +0,4 25 11 0,140 100
RS 341512 23,0 58 76 0,345

20 | RS 341S00 20,7 26,6 +0,4 30 14 0,300 100
RS 331512 28,2 70 57 0,530

25 | RS 341S00 25,8 31,8 +0,4 35 10 0,360 100
RS 341512 33,8 85 65 0,770

32 | RS 341S00 34,6 41,0 +0,5 40 2,5 0,360 100
RS 341512 43,0 105 37 0,830

40 | RS 341S00 40,7 49,5 +0,5 50 2,5 0,540 100
RS 341512 51,8 130 50 1,230

50 [ RS 341S00 50,8 60,2 +0,5 60 2 0,735 100
RS 341512 62,5 160 25 1,490

65 | RS 341S00 65,7 77,7 +0,4 75 3,5 1,070 10
RS 341512 80,9 200 40 2,440

80 | RS 341500 80,6 94,2 +0,5 90 3,5 1,720 10
RS 341512 97,4 240 40 3,520

100 [ RS 341S00 100,4 115,0 +0,6 110 2,5 1,950 10
RS 3415812 118,2 290 25 3,960
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Typ RS 321 (do DN 50)
RS 320 (do DN 65)

Hadica s paralelnou - prstencovou vinou z nehrdzavejtcej ocele, stredné prevedenie,

uzka vina

Konstrukcia:

Tvar profilu:

Material hadice:

Material opletu:
Rozsah tepl6t:

Prevadzkové tlaky:

Pripojovacie armatury:

Pouzitie:
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celokovova hadica s paralelnou - prstencovou vinou zhotovenou z trubky zvarenej na
tupo, s opletom alebo bez opletu

it

nehrdzavejuca austeniticka ocel podla DIN 17 441

material ¢.1. 4541 (podobny AISI 321 a STN 17 247, 17 248)
material ¢.1. 4571 (podobny AISI 316Tia STN 17 347, 17 348)
material ¢. 1.4404 (podobny AISI 316L a STN 17 349)

material ¢.1 4301 (podobny AISI 304 a STN 17 240)

- 270°C az max. 600°C (plati len pre hadicu)

V tabulkach uvedeny dovoleny prevadzkovy tlak plati pre statické zatazenie pri teplote
20°C. Koeficienty redukcie tlaku pri zvySenej teplote a dynamickom zatazeni su uvedené
v dal$ich kapitolach tohoto katalégu.

podla tohoto katalogu

Na prepravu kvapalnych a plynnych médii, obzvlast vhodné na dopravu materialov
spbsobujucich kordziu, napr. kyselin, hydroxidov.

Tvar profilu viny zabezpecuje vysoku pruznost hadice, ktora ju preduréuje predovsetkym
na timenie vibracii.



Typ RS 321

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny [Hmotnost| Max.
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% | Vyrobna
dq dodg dqdodg ohybu ohybu vadzkovy dizka
Fmin fn tlak
jednoraz. dasté P
ohnutie | ohybanie | pri20°C
mm mm mm mm mm bar kg/m m
6 [ RS 321S00 6,1 9,9 +0,2 20 70 16 0,090 70
RS 321S12 1,0 25 153 0,165
8 | RS 321S00 8,2 12,5 +0,2 25 90 12 0,105 70
RS 321S12 13,9 30 176 0,215
10 | RS 321S00 10,1 14,4 +0,2 30 100 7 0,125 70
RS 321812 15,8 35 131 0,240
12 | RS 321S00 12,4 17,1 +0,2 35 110 5 0,155 70
RS 321512 18,5 40 85 0,285
16 | RS 321S00 22,0 40 5 0,235
16,2 +0,2 120 70
RS 321S12 23,6 50 80 0,435
20 | RS 321S00 20,2 26,8 +0,2 50 130 3 0,305 70
RS 321S12 28,4 55 50 0,535
25 | RS 321S00 25,1 32,2 +0,3 60 150 2,5 0,420 70
RS 321812 34,2 65 65 0,830
32 | RS 321S00 34,2 41,0 +0,3 70 230 2 0,505 70
RS 321S12 43,0 75 46 0,970
40 | RS 321S00 40,0 49,8 +0,4 80 240 1,6 1,050 70
RS 321S12 52,1 90 45 1,740
50 | RS 321S00 50,1 60,5 +0,5 100 260 1 1,290 70
RS 321S12 62,8 110 35 2,050
Typ RS 320
DN Typ Vnutorny | VonkajSi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny |Hmotnost| Vyrobna
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% dizka
dq dodg dqdods ohybu ohybu vadzkovy
Fmin r tlak
jednoraz. dasté By
ohnutie | ohybanie | pri20°C
mm mm mm mm mm bar kg/m m
65 | RS 320S00 65,1 80,0 +0,6 145 300 0,4 2,180 4,5
RS 320512 83,2 200 16 3,580
80 | RS 320S00 79,4 98,0 +0,7 200 500 0,3 3,390 4,5
RS 320S12 101,2 240 10 5,210
100 [ RS 320S00 99,6 118,0 +0,8 240 600 0,3 4,330 4,5
RS 320512 121,2 290 10 6,340
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Typ RS 531 (do DN 16)
RS 430 (do DN 20)

Hadica s paralelnou - prstencovou vinou z nehrdzavejtcej ocele, tazké prevedenie,

normalna vina

Konstrukcia:

Tvar profilu:

Material hadice:

Material opletu:
Rozsah tepl6t:

Prevadzkové tlaky:

Pripojovacie armatury:

Pouzitie:
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celokovova hadica s paralelnou - prstencovou vinou zhotovenou z trubky zvarenej na
tupo, s opletom alebo bez opletu

JUL

nehrdzavejuca austeniticka ocel podla DIN 17 441

material ¢.1. 4541 (podobny AISI 321 a STN 17 247, 17 248)
material ¢.1. 4571 (podobny AISI 316Tia STN 17 347, 17 348)
material ¢. 1.4404 (podobny AISI 316L a STN 17 349)

material ¢.1 4301 (podobny AISI 304 a STN 17 240)
- 270°C az max. 600°C (plati len pre hadicu)

V tabulkach uvedeny dovoleny prevadzkovy tlak plati pre statické zatazenie pri teplote
20°C. Koeficienty redukcie tlaku pri zvySenej teplote a dynamickom zatazeni su uvedené
v dal$ich kapitolach tohoto katalégu.

podla tohoto katalogu

Na prepravu kvapalnych a plynnych médii, obzvlast vhodné na dopravu materialov
spbsobujucich kordziu, napr. kyselin, hydroxidov.

Zosilneny tvar viny zabezpecuje zvysenu tlakovu odolnost hadice. Pouziva sa v pre-
vadzkovych podmienkach s vy$Simi prevadzkovymi tlakmi, ktorymi nevyhovuju hadice
rady RS 331 a RS 330.



Typ RS 531

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny |Hmotnost| Max.
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% | Vyrobna
d1 d2d3 d1 d2d3 ohybu ohybu VédeOVY dizka
Fmin fn tlak
jednoraz. dasté p
ohnutie | ohybanie | pri20°C

mm mm mm mm mm bar kg/m m

5 | RS 531S00 5,3 9,1 +0,3 15 85 32 0,085 100
RS 531512 10,2 25 85 230 0,145
RS 531 S22 11,3 35 125 380 0,205

6 [ RS 531S00 6,0 10,1 +0,3 15 140 43 0,150 100
RS 531512 11,5 25 140 350 0,255
RS 531 S22 12,9 40 180 400 0,365

8 [ RS 531S00 8,0 12,8 +0,3 20 180 50 0,210 100
RS 531512 14,4 32 180 270 0,360
RS 531 S22 16,0 50 220 400 0,510

10 [ RS 531S00 10,0 15,9 +0,3 25 220 33 0,290 100
RS 531512 17,5 38 220 220 0,465
RS 531 S22 19,1 60 260 380 0,645

12 | RS 531S00 12 18,7 +0,3 30 250 32 0,370 100
RS 531512 20,3 45 250 186 0,590
RS 531 S22 21,9 70 300 340 0,820

16 [ RS 531S00 16 24,4 +0,3 40 300 22 0,580 100
RS 531512 26,4 58 300 190 0,940
RS 531 S22 28,4 90 360 280 1,300
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Typ RS 430

DN Typ Vnutorny | Vonkajsi | Dovolena Min. Menovity | Povoleny |Hmotnost| Max.
priemer | priemer | odchylka | polomer | polomer pre- +10% | Vyrobna
d1 d2d3 d1d2d3 ohybu ohybu VédeOVV dl'ika
Fmin r tlak
jednoraz. dasté P
ohnutie | ohybanie | pri20°C
mm mm mm mm mm bar kg/m m
20 |[RS 430 S00| 20,2 29,2 +0,3 45 280 8 0,530 10
RS 430 S12 31,2 70 129 0,920
RS 430 S22 33,2 70 168 0,310
25 |[RS 430 S00| 25,2 34,2 +0,3 50 320 6 0,640 10
RS 430 S12 36,2 85 80 1,060
RS 430 S22 38,2 85 136 1,490
32 |RS 430 S00| 33,7 42,7 +0,3 60 380 4 0,760 10
RS 430 S12 45,0 105 87 1,400
RS 430 S22 47,2 105 105 2,050
40 |RS 430 S00 40 55,0 +0,4 75 420 2,5 1,360 10
RS 430 S12 57,3 130 50 2,080
RS 430 S22 59,5 130 82 2,810
50 [RS 430 S00 50 65,0 +0,4 90 490 3 1,590 10
RS 430 S12 68,2 160 70 2,860
RS 430 S22 71,3 160 77 4,150
65 [RS 430 S00| 65,0 81,0 +0,4 110 590 2 2,040 10
RS 430 S12 84,2 200 42 3,450
RS 430 S22 87,3 200 66 4,890
80 |RS 430 S00| 79,8 98,3 +0,5 135 700 1,6 2,800 10
RS 430 S12 101,5 240 41 4,620
RS 430 S22 104,6 240 64 6,560
100 |RS 430 SO0 99,8 117,8 +0,5 160 900 1,6 3,57 10
RS 430 S12 121,0 290 32 5,91
RS 430 S22 124,0 290 57 8,25
125 [RS 430 S00| 125,6 146,0 +0,6 600 1200 1 5,160 10
RS 430 S12 149,2 23 7,700
RS 430 S22 152,4 43 10,300
150 |RS 430 SO0| 149,7 178,5 +1,4 1100 1800 0,5 6,600 5
RS 430 S42 182,5 16 10,000
RS 430 S52 186,5 30 13,500
200 |RS 430 S00| 200,0 232,5 +1,6 1400 2200 0,3 8,800 3,5
RS 430 S42 238,0 14 13,400
RS 430 S52 243,5 20 18,200
250 |RS 430 S00| 250,0 285,0 +1,6 1650 2600 0,2 13,200 3,5
RS 430 S42 290,5 8 18,300
RS 430 S52 296,0 16 23,600
300 |RS 430 S00| 300,0 337,4 +2,0 2100 3300 0,1 15,500 3,5
RS 430 S42 343,0 6 21,400
RS 430 S52 349,0 11 27,400
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Koeficient redukcie tlaku pri zvySenej prevadzkovej teplote a dynamickom

zatazeni

Povolené prevadzkové tlaky naSich kovovych hadic, ktoré su uvedené v tabulkach tohoto katalogu platia pre pre-
vadzkové podmienky pri teplote 20°C. Pri vysSich teplotach sa musia tieto tlaky redukovat.
Nasledovna tabulka sprostredkiva prehlad o koeficientoch redukcie tlaku pre najpouzivanejSie materidly:

Koeficient teplotnej redukcie k;

Teplota DIN 17 441 DIN 17 440
1.4541 1.4571 1.4301
20 1,00 1,00 1,00
50 0.92 0.94 092
100 0.86 0.87 083
150 0.83 0.84 075
200 079 0.80 068
250 0.74 075 063
300 0.71 072 059
350 0.68 0.69 056
400 0,67 0,68 054
450 0.66 0.67 053
500 0.65 0.66 052
550 0.56 058 052
Tabulka &. 1

Redukény koeficient pri dynamickom zatazeni

V tabulkach hadic udavané prevadzkové tlaky platia pri
tlakovom a pohybovom namahani a pri teplote 20°C.
Dynamické namahanie a tlakové kolisanie, tlakové néarazy,
kolisanie tlaku, Casté pohyby, kmitanie sa musia prave tak,
ako zvySené prevadzkové teploty pri dimenzovani zohladnit.

Koeficient redukcie ky pri dynamickom zatazeni

Koeficienty redukcie uvedené pre materialy
1.4541 a 1.4571 platia pre hadice bez opletu.
Pri hadiciacch s opletom je potrebné pocitat
s koeficientom pre material 1.4301 (STN 17
240). Oplet z ocelového pozinkovaného drdtu
sa pouziva do teploty 120°C.

Priklad:

RS 331S12, DN 40 prevadzkova teplota 300°C
Koeficient teplotnej redukcie pre 1.4301 k; =0,59
Menovity tlak pre uvedeny rozmer podla ta-
bulky: PN 50

Prevadzkovy tlak: 50 x 0,59 = 29,5 bar

Vypocet dovoleného prevadzkového tlaku

Paov = |:’tab ki kg

P4y = dovoleny prevadzkovy tlak pri pre-
vadzkovej teplote v bar

Pip = dovoleny prevadzkovy tlak pri 20°C
v bar; hodnoty pre zvolené typy hadic
prevziat z tabuliek

ki = koeficient tepelnej redukcie; hodnoty
z tabulky €. 1

kg = dynamicky koeficient redukcie; hodnoty
z tabulky ¢&. 2

Priklad vypoctu

Hadica RS 331L12 DN 50

Prevadzkova teplota:  200°C

dynamické zatazenie: C¢asté, rovnomerné po-
hyby, pravidelné pru-
denie

dovoleny prevadzkovy
tlak

Piap = 35 bar

koeficient teplotnej redukcie pre hadicu s ople-
tom z materidlu 1,4301z tabulky ¢.1 : k;= 0,68

hladame:

dynamicky redukény koeficient z tabulky €. 2 :
kqy=0,8

pohyb | ziadna vib- vibracie,Cas- | silné vibra-
racia,nepa- té, rovnaké cie,rytmické
trné, pomalé | pohyby a narazové
prudenie pohyby pohyby
statické ale-
bo pomalé a
rovnomer- 1 0,80 0,40
né prudenie
kolisavé a
nerovno-
memé pri- 0,80 0,63 0,32
denie
rytmické
a narazové
pradenie 0,32 0,20 na dopyt
Tabulka ¢. 2

IDdov = Ptab . kt- kd

Pgov =35.0,68.0,80 = 19 bar
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® Koncovky pre tlakové hadice

HYDRA

Oznacovanie koncoviek pre vysokotlakové kovové hadice - typovy rad RS

Oznacenie Ekvivalent
Typ Vyhotovenie WITZENMANN WITZENMANN
SLOVAKIA HYDRA
Volna priruba s privarovacim natrubkom a krazkom VP11 BB 12_
N VP 12 BB 82_
(Otoc€na priruba) VP 13 BB 22
| m krisk VP 21 CA 82 _
s lemovym krizkom VP 23 CA 22
Pevna priruba : i i PP 11 GB12_

p rurka s privarenou prirubou PP 13 GB22_
i:‘c:::xg koncov- | ynutorny G zavit, ploché tesnenie %x }; Hﬁ ;g g
(Presuvna matica | ynitorny M zavit, ploché tesnenie ZV 21 NI'12'S
s vnitornym ZV 23 NI22 S
zavitom) { v Avi 'OV : ZV 31 NF12 S

vnutorny G zavit, gulova tesniaca plocha 7V 33 NE22 S
. . Ay Ay ; ZV 41 NO 12 S
vnutorny M zavit, gulova tesniaca plocha 7V 43 NO 22 S
Pevna zavitova Jtornv Rp zAvit ZP 11 LA12S
Koncouka vnutorny Rp zavi 7P 13 LA 29 S
vonkajsi R zavit §§ 311:, m: ;g g
::;':ﬁi :éVitOVé vnutorny Rp zavit, kuzelova tesn. plocha 24° gg }; 85 ;g g
vnutorny G zavit, ploché tesnenie ZS 24 QA02S
(s y . o ZS 81 RF 12 W
vonkajSi R zavit, kuzelova tesn. plocha 24 7S 83 RF 22 W
Natrubok Ocelovy privarovaci natrubok NP 11 UA12S
NP 13 Us22s

Po dohode je mozné dodat hadice so Specialnym vyhotovenim koncoviek podla poziadavky zékaznika.
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Koncovky pre tlakové hadice

Pevna priruba

NL

Typ PP 11
PP 13

Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
PP 11 Nelegovana ocel 400 °C
PP 13 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
SPOLOCNE ROZMERY PRE VSETKY TLAKY (PN 2,5 AZ PN 100)
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
f 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4
h (mm) 50 50 55 55 57 57 61 62 70 75 79 8 86 99 116
I (mm) 60 64 71 73 77 79 86 90 100 107 115 120 131 149 171
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 2,5 A PN 6
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
D1 (mm) 75 80 90 100 120 130 140 160 190 210 240 265 320 375 440
D2 (mm) 50 55 65 75 90 100 110 130 150 170 200 225 280 335 395
D3 (mm) 35 40 50 60 70 80 9 110 128 148 178 202 258 312 365
a (mm) 12 12 14 14 14 16 16 16 18 18 20 20 22 22 24
d (mm) 11 11 11 11 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 22
i 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 12 12
G (kg) 0,35 041 063 0,78 1,09 1,39 1,61 2,04 323 3,79 525 598 942 1242 1828
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ROZMERY KONCOVKY PRE PN 10 (DO DN 250)
PN 16 (DO DN 150)

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
D1 (mm) 90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395
D2 (mm) 60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350
D3 (mm) 42 47 58 68 78 88 102 122 133 158 184 212 268 320
a (mm) 14 14 16 16 16 18 20 20 22 24 26 26 26 26
d (mm) 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 22 22 22
i 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12
G (kg) |058 066 095 1,15 1,66 2,06 2,78 341 422 532 7,28 887 1245 159
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 25 (DO DN 250)
PN 40 (DO DN 80)
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
D1 (mm) 90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300
D2 (mm) 60 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250
Ds (mm) 42 47 58 68 78 88 102 122 133 158 184 212
a (mm) 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28
d (mm) 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26
i 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
G (kg) 066 075 1,07 129 187 206 278 359 458 6,04 835 1058
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 63 (DO DN 80)
PN 100 (DO DN 40)
DN 10 16 25 40 50 65 80
D1 (mm) 100 105 140 170 180 205 215
D2 (mm) 70 75 100 125 135 160 170
Ds (mm) 42 47 68 88 102 122 133
a (mm) 22 22 24 24 26 26 28
d (mm) 14 14 18 22 22 22 22
i 4 4 4 4 4 8 8
G (kg) 1,16 1,29 2,51 3,51 4,25 5,15 6,06

Pre uvedené rozmery platia Upravy tesniacich pléch prirub podla:
STN 13 1160.0
STN 13 1160.5

Na poziadanie je mozné upravit tesniace plochy podla:

STN 13 1160.1
STN 13 1160.2
STN 13 1160.3

STN 13 1160.4

STN 13 1160.6
STN 13 1160.7

Pripojovacie rozmery podla STN 13 1160 su zhodné s normou DIN 2501 pre tieto menovité tlaky (PN):
DN 10 az DN 300
DN 10 az DN 65
DN 10 az DN 65
DN 25 az DN 80
iba DN 25

PN 2,5/6
PN 10/16
PN 25/40

PN 63
PN 100

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu, prevadzkovy tlak (PN).
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Koncovky pre tlakové hadice Typ VP 11

Volna priruba VP12
VP 13
b a
A\ IN S |
QQ T
h
I
NL
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
Natrubok, krizok Volna priruba
VP 11 Nelegovana ocel Nelegovana ocel 400 °C
VP 12 X‘!ﬁ?(?fé‘i%ﬁavcaa”icer Nelegovana ocel 400 °C
VP 13 AR cer NS eRch acel 550 °C
SPOLOCNE ROZMERY PRE VSETKY TLAKY (PN 2,5 AZ PN 100)
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
h (mm) 50 50 55 55 57 57 61 62 70 75 79 80 86 99 116
I (mm) 60 64 71 73 77 79 86 90 100 107 115 120 131 149 171
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 2,5A PN 6
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

Di (mm) | 75 80 90 100 120 130 140 160 190 210 240 265 320 375 440
D2 (mm) | 50 55 65 75 90 100 110 130 150 170 200 225 280 335 395
Ds(mm) | 35 40 50 60 70 80 90 110 128 148 178 202 258 312 365
a (mm) | 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 16 20 24
b (mm) | 10 10 10 10 10 10 12 12 14 14 14 14 16 18 18
d (mm) | 11 11 11 11 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 22
i 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 12 12
G (kg) [040 046 0,62 089 1,24 1,47 174 2,24 356 4,09 529 589 973 1448 226
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ROZMERY KONCOVKY PRE PN 10 (DO DN 250)
PN 16 (DO DN 150)

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
DI (mm) | 90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395
D2(mm) | 60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350
D3 (mm) | 42 47 58 68 78 88 102 122 133 158 184 212 268 320
a (mm) | 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 24
b (mm) | 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 20 20
d (mm | 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 22 22 22
i 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 12
G (kg) [074 083 1,10 150 2,18 246 3,07 3,81 472 554 7,9 863 1349 1880
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 25 (DO DN 250)
PN 40 (DO DN 80)
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
D1 (mm) 90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300
D2 (mm) 60 65 75 8 100 110 125 145 160 190 220 250
D3 (mm) 42 47 58 68 78 88 102 122 133 158 184 212
a (mm) 16 16 16 18 18 18 20 22 24 24 28 30
b (mm) 12 12 14 14 14 14 16 16 18 18 20 22
d (mm) 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26
i 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
G (kg) 085 095 125 168 239 276 370 472 590 766 1105 1379
ROZMERY KONCOVKY PRE PN 63 (DO DN 250)
PN 100 (DO DN 40)
DN 10 16 25 40 50 65 80
D1 (mm) 100 105 140 170 180 205 215
D2 (mm) 70 75 100 125 135 160 170
D3 (mm) 42 47 68 88 102 122 133
a (mm) 20 20 22 22 24 28 30
b (mm) 14 14 16 16 18 18 20
d (mm) 14 14 18 22 22 22 22
i 4 4 4 4 4 8 8
G (kg) 1,27 1,41 2,82 4,17 5,18 7,36 8,59

Pre uvedené rozmery platia Upravy tesniacich pléch prirub podra:
STN 13 1160.0
STN 13 1160.5

Na poziadanie je mozné upravit tesniace plochy podla:
STN 13 1160.1
STN 13 1160.2
STN 13 1160.3

Pripojovacie rozmery podlia STN 13 1160 su zhodné s normou DIN 2501 pre tieto menovité tlaky (PN):
DN 10 az DN 300
DN 10az DN 65
DN 10az DN 65
DN 25azDN 80
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PN 2,5/6
PN 10/16
PN 25/40
PN 63
PN 100
Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu, prevadzkovy tlak (PN).

STN 13 1160.4
STN 13 1160.6
STN 13 1160.7

iba DN 25




Koncovky pre tlakové hadice

Volnha priruba s lisovanym natrubkom

Rozmery priruby podia DIN 2501 pre PN 10

Rozmery lemového kruzku podfa DIN 2642 pre PN 10

PR

Typ VP 21
VP 23

Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
Lemovy kruzok Priruba
VP 21 Karorivedornd. oce Nelegovana ocel 400 °C
VP 23 Kereadorma ocel Kerevadora ocel 550 °C
PN 16 10
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 250 300
d4 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 | 268 320 370
s, (mm) 3 3 3 35 35 35 35 4 4 4 4 4 5 5
a (mm) 9 12 15 15 17 23 23 23 28 30 30| 30 30 35
I (mm) 19 23 28 33 3 39 48 51 53 60 66 70| 75 80 90
G (kg) |063 0,71 084 1,15 168 1,90 221 288 355 3,86 495 6,00 820 11,0 13,7

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu, prevadzkovy tlak PN.
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Koncovky pre tlakové hadice

Zavitova koncovka volna

Presuvna Sesthranna matica

Ploché tesnenie

Vnutorny rarkovy zavit podia STN 01 4033 (ISO 228/1)

Typ ZV 11

ZV 13

Typ koncovky

Material

Povolena prevadzkova teplota

ZV 11 Nelegovana ocel 300 °C

ZV 13 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d G'/4 G®%s G'/2 G®/s G®%/4 G1 G1'/4 G112 G1¥4 G2'/4
a (mm) 20 21 21 24 24 24 26 26 29 29
I (mm) 28 31 31 36 38 40 44 46 51 54
s (mm) 17 22 27 27 32 41 50 55 65 75
G (kg) 0,03 0,04 0,07 0,08 0,10 0,15 0,25 0,28 0,49 0,54

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice

Zavitova koncovka volna

Presuvna Sesthranna matica
Ploché tesnenie
Vnutorny metricky zavit podla STN 01 4013 (ISO 3870)

Typ

ZV 21
ZV 23

Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZV 21 Nelegovana ocel 300 °C
ZV 23 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M22x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M38x1,5|M45x1,5 M52x1,5 | M65x2
a (mm) 20 21 21 24 24 24 26 26 29 29
I (mm) 28 31 31 36 38 40 44 46 51 54
s (mm) 17 19 22 27 32 36 46 50 60 75
G (kg) 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,12 0,19 0,28 0,34 0,45

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice Typ ZV 31

Zavitova koncovka volna ZV 33
_é _
| , L
NN i
- g
I
~ NL
Presuvna Sesthranna matica
Gulova tesniaca plocha pre kuzel 60° podla DIN 3863
Vnutorny rurkovy zavit podfa STN 01 4033 (ISO 288/1)
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZV 31 Nelegovana ocel 300 °C
ZV 33 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 *50
d G'/4 G%s G'/2 G®/s G4 G1 G1'/a G1'/2 G1%a G2'/a
a (mm) 24 24 24 29 29 29 31 31 31 34
I (mm) 32 34 34 41 43 45 49 51 53 59
s (mm) 17 22 27 27 32 41 50 55 65 75
G (kg) 0,03 0,04 0,07 0,08 0,10 0,15 0,28 0,29 0,47 0,58
Hmotnosti G (x10%) *Nie je normovany

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice

Zavitova koncovka volna

!

NL

Presuvna Sesthranna matica
Gulova tesniaca plocha pre kuzel 60° podfa DIN 3863
Vnutorny metricky zavit podfa STN 01 4013 (ISO 3870)

Typ ZV 41
ZV 43

Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota

ZV 41 Nelegovana ocel 300 °C

ZV 43 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 *50 *65
d M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M22x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M38x1,5|M45x1,5 M52x1,5| M65x2 M78x2
a (mm) 24 24 24 29 29 29 31 31 31 34 40
I (mm) 32 34 34 41 43 45 49 51 53 59 68
s (mm) 17 19 22 27 32 36 46 50 60 75 90
G (kg) 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,12 0,22 0,30 0,31 0,48 0,72

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.

*Nie sU normované
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Koncovky pre tlakové hadice

Pevna zavitova koncovka

A
22N
(o

W

NG|

D

Y

\®

72

Vnutorny rdrkovy zavit valcovy podla STN 01 4034 (DIN 2999, ISO 7-1)

Typ ZP 11
ZP 13

Typ koncovky

Material

Povolena prevadzkova teplota

ZP 11 Nelegovana ocel 400 °C

ZP 13 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
d Rp'/4 Rp'/s Rp%s Rpl/z Rpl/2 Rp3/a Rp1 | Rp1l/4 Rp1l'/2  Rp2 | Rp2'/2  Rp3
a (mm) 19 21 24 24 27 31 34 36 42 49 54
I (mm) 29 31 36 38 43 49 54 58 67 77 84
s (mm) 17 22 24 24 32 41 46 55 65 85 100
G (kg) 0.03 0,04 0,06 0,07 0,10 0,19 0,22 0,31 0,41 0,86 1,22

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice Typ ZP 91

P ZP 93
Pevna zavitova koncovka
AN \\
H M H K r
/ -
— NL
Vonkajsi rarkovy zavit kuzelovy podla STN 01 4034 (DIN 2999, ISO 7-1)
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZP 91 Nelegovana ocel 400 °C
ZP 93 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
d R1/4 R1/4 R3/s R1/2 R1/2 R3/a R1 | R1'/4  R11/2 R2 | R21/2 R3
a (mm) 24 24 25 29 29 32 38 40 40 47 52 56
I (mm) 32 34 35 41 43 48 56 60 62 72 80 86
s (mm) 14 14 19 22 22 27 36 46 50 60 80 90
G(kg)| 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,10 0,16 0,27 0,31 0,51 0,65 0,75

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice Typ ZS 11

: A ZS 13
Priame zavitové spojenie
— a
S
! .
NL
Kuzelova tesniaca plocha 24°
Vnutorny rurkovy valcovy zavit podla STN 01 4034 (DIN 2999, ISO 7-1)
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZS 11 Nelegovana ocel 400 °C
ZS 13 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d Rp1/4 Rp1/4 Rp3/s Rp1/2 Rp1/2 Rp3/4 Rp1 Rp11/4  Rpll/2 Rp2
a (mm) 43 44 47 52 53 60 66 71 75 83
I (mm) 51 54 57 64 67 76 84 91 97 108
s (mm) 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
G (kg) 0,05 0,06 0,08 0,13 0,16 0,21 0,31 0,48 0,61 0,81

Hmotnosti G (=10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice

Priame zavitové spojenie

NL

Tesniaci kruzok podla STN 02 9309

Vnutorny rurkovy valcovy zavit podla STN 01 4033 (ISO 228/1)
Koncovka podla STN 13 8260
Presuvna matica (typ 374) PN 13 8280
Priamy natrubok (typ 370) PN 13 8270

Typ ZS 24

Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZS 24 Temperovana liatina a nelegovana ocel 300 °C

do 120 °C:PN 25 16

do 300 °C:PN 20 13

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
d G4 G4 G38 G2 G2 G Gl Gl1l/a Gl G2 G212 G3
a (mm) 49 49 53 57 57 62 69 76 82 86 104 114
I (mm) 57 59 63 69 71 78 87 96 104 111 132 144
s (mm) 32 32 36 46 46 50 55 70 75 90 110 130
G (kg) 0,11 0,12 014 018 019 031| 042 068 087 131 185 253

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice Typ ZS 81

. A ZS 83
Priame zavitové spojenie
I/ -
NL
Kuzelova tesniaca plocha 24°
Vonkajsi rarkovy zavit kuzelovy podla STN 01 4034 (DIN 2999, ISO 7-1)
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
ZS 81 Nelegovana ocel 300 °C
ZS 83 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 100 63
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d R1/a R1/a R3/s R1/2 R1/2 R3/4 R1 R11/4 R11/2 R2
a (mm) 47 49 52 59 60 67 74 80 82 93
I (mm) 55 59 62 71 74 83 92 100 104 118
s (mm) 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
G (kg) 0,05 0,06 0,08 0,13 0,16 0,21 0,32 0,50 0,68 0,93

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.
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Koncovky pre tlakové hadice Typ NP 11

. . NP 13
Privarovaci natrubok
e - |
o B | IO RSO I IR
)
I -
NL
Typ koncovky Material Povolena prevadzkova teplota
NP 11 Nelegovana ocel 400 °C
NP 13 Vysokolegovana nehrdzavejuca ocel 550 °C
PN 160 100 40 16
DN 8 10 12 16| 20 25| 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250 300
d 10 14 16 20| 25 30| 38 445 57 76 89 114 140 168 219 | 273 324
a(mm)| 50 55 55 60| 60 65| 65 70 70 75 80 85 85 90 100|100 120
Il mm)| 60 65 67 74| 76 83| 8 92 95 103 110 117 121 130 145|150 175
s(mm)| 1,5 20 20 20|25 25|26 26 29 32 36 40 45 45 63| 70 8,0
G (kg) 0,04 0,05 0,06 0,08 (0,13 0,18 (0,24 0,30 0,42 0,63 0,79 1,14 1,57 2,19 4,14 |565 8,90

Hmotnosti G (x10%)

Pri objednavani uvedte: typ koncovky, menovitu svetlost (DN), prevadzkovu teplotu.

33




CONECTOFLEX®

Duplikatorova hadica

NL
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NL
KOMBINACIE SVETLOSTI (DN)
Vnutorna
tlakova hadica
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 150
Vonkajsia
tlakova hadica
DN 25 32 40 50 50 65 80 100 125 150 200

Koncovky: Podla potreby zakaznika
Material koncoviek: Nelegovana alebo vysokolegovana nehrdzavejluca ocel

Pri objednavani uvedte: - svetlost vnutornej hadice (DN),
- menovity dizku (NL),
- prevadzkovy tlak (PN),
- typ koncoviek pripadne ich pripojovacie rozmery,
- maximalnu prevadzkovu teplotu,
- médium v obidvoch tlakovych hadiciach
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® Technické podmienky pre montaz kovovych tlakovych hadic

@ TIimenie vratnych pohybov

Aby bolo mozné timit vacsie
vratné pohyby, hadice sa
instaluju v 180° ohybe, (tzv.
U-ohyb). Funkénost a dizka
zivotnosti tychto vinitych ha-
dic montovanych U-ohybom
su rozhodne viac efektivne
pri dodrzani nasledovnych
pokynov:

1. spravna menovita dizka

2. pozadovana vzdialenost
medzi koncovymi uchy-
teniami, pricom treba
brat do uvahy pripustny
polomer ohybu

3. odborna montaz

Pri 180° ohybe mbézu byt
v zasade vykonané dva
pohyby (vratné): horizontal-
ny a vertikalny pohyb.
Napokon, ohyb hadice
vzhladom na usporiadanie,
mébéze byt urobeny ver-
tikalne alebo horizontalne,
pricom sa vzdy dava pred-
nost vertikalnemu spdsobu.
Pri horizontalnej montazi sa
v mnohych pripadoch hadi-
ca musi opatrit podperou,

Priklad 1

Utvorte 180° ohyb s dosta-
toénou dizkou neutralnych
koncov hadice. Dizka sa
vypocita podla vzorca pre
180° ohyby. Dizku medzi
koncovymi Sroubeniami
hadice urcite pri montazi
vzhladom na pozadovany
polomer ohybu.

Priklad 2

Zabrante vzniku ohybov
priamo pri koncoch hadice
pomocou pevnych tvaro-
viek. Dodrzte minimalny
polomer ohybu.

aby sa zabranilo jej pre-
hybaniu.

Pri rozhodovani o meno-
vitej dizke je nutné zistit,
ktory sposob montaze je naj-
vyhodnejsi pre konkrétne
pouzitie hadice. Potom sa
pozadovana dizka hadice
vypocita podla prislusné-
ho vzorca. Dostato¢na véla
dizky “neutralnych” koncov
hadice, ktora chrani hadicu
proti pohybovému a ohybo-
vému napéatiu priamo pri
koncoch hadic, sa tiez vy-
pocita podla tohoto vzorca.
Pre optimalne vyuzitie di-
Zky hadice, pevne uchyte-
na strana ohybu hadice by
mala byt v strede vratného
pohybu.

Vzdialenost medzi kon-
covymi Sroubeniami ha-
dice pri montazi (e=2 x r)
je v pripade 180° ohybu
rozhodujuca pre dizku Zivot-
nosti hadice. Ohybat hadicu
pri mensom polomere nez je
pripustné vzdy znizi pocCet

cyklov zataze, ktoré hadica
znesie a tak aj jej dizku Zi-
votnosti. Pripustny polomer
ohybu zavisi od tlaku, teploty
a potrebného mnozstva za-
tazovych cyklov, ktoré musi
hadica zniest. V pripade prs-
tencovych vinitych hadic tie-
to Udaje mozno vycitat v ta-
bulke pre dizku Zivotnosti
pre pozadovany typ hadice,
pripadne si tuto informaciu
mozete vyziadat v nasej fir-
me. .

Pocas inStalacie je sa-
mozrejmostou, aby ste sa
presvedcili, €i je hadica na-
montovana tak, aby nebola
v krutiacom napati. Krute-
nie hadice nesmie byt spo-
sobené ani montazou ani
neskorsimi pohybmi hadi-
ce. Je dolezité, aby konce
hadice ako aj vratné pohy-
by boli v jednej rovine. Pre
zarucenie, aby po¢as mon-
taZze nedoslo k prekrucaniu
hadice, zlahka prichytte ha-
dicu na jednom konci po do-
bu montaze. Potom prejdite

HYDRA

v smere vratnych pohybov
prazdnou hadicou 2 az 3-
krat, takZze si sama najde
spravnu polohu a nebude
prekrdcana. Len potom utia-
hnite pevne druhy koniec
hadice. V pripade montaz-
neho celku viac hadic je tak-
tiez potrebné zabranovat
prekrucaniu hadic pocas ich
upeviiovania pouzitim dru-
hého kluCa. Aby ste pre-
kontrolovali, ¢i hadice su
namontované bez prekru-
cania, kazda hadica pre
tlakové pouzitie vytvara
stalu pozdiznu stopu.

Velka pozornost musi byt
venovana tomu, aby sa
hadicové vedenia navza-
jom nedotykali, pripadne,
aby sa neopierali o susedné
predmety (kostra stroja,
betonovych vycnelkov atd.).
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Priklad 3

Smer pohybu a os hadice
musia byt v jednej rovine.
Tymto sa zabrani Skodli-
vym napatiam v prekrateni
hadice.

Priklad 4

Aby ste zabranili prehyba-
niu hadice, pouzivajte po-
mocnu podperu, ¢im za-
branite jej ostrému zohnu-
tiu na koncoch. Najvhod-
nejSi na to je posuvny va-
lec alebo iné voditko.

Priklad 5

Pri pouziti pevnych konco-
vych tvaroviek nevznikaju
ziadne prekrutenia a klad-
né napétia ohybov.

Priklad 6

Pri pouziti pevnych konco-
vych fitingov nevznikaju
ziadne zmeny napétia ohy-
bov a nadmerné ostré ohy-
by priamo pri koncoch ha-
dice.
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Priklad 7
Smer pohybu hadice a ohyb
hadice su v jednej rovine.
Tymto sa zabrani napéatiam
v prekrute.

Priklad 8

Hadicu upevnite do volne
visiaceho ohybu tak, aby
sa nedotykala steny ani
podlahy alebo inych pred-
metov a to ani v takom pri-
pade, ked sa nachadza

v dlhom ohybe.

VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIiC PRE MONTAZ S OHYBOM 180°

(pre velké amplitudy a nizku frekvenciu).

1. Vertikalny ohyb 180° - vertikalny pohyb hadice.

NL =4r+ S/2 + 2l

hy=1,43r+S/2 +1

hy = 1,43r +

Priklad:

VInovcova hadica opletena nehrdzavejucim opletom typ
RS 331 DN 25 mm, koncovky na oboch koncoch hadice

typ ZS 24
r =190 mm
s =240 mm
| = 87 mm

NL =4.190 + 240/2 + 2 . 87 = 1054 mm,
zaokruhlene 1050 mm

r =r, menovity polomer ohybu (hodnoty s uvedené v tabulke

pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalogu) /mm/

hy = max.vySka 180° ohybu /mm/
ho = min.vyska 180° ohybu /mm/
s = dizka pohybu (zdvihu) /mm/
NL = menovita dizka
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2. Vertikalny ohyb 180° - horizontalny pohyb hadice.

NL =4r + 1,57s + 2|

hy = 1,43r + 0,785s + | ﬂ‘—“?r——'_—S — ™
hy = 1,43r + S/2 + | 4 .ﬁg
) [l
Priklad: ‘illf
Vinovcovéa hadica s nehrdzavejucim kovovym opletom : :',.'
typ RS 331, DN 25 mm, koncovky pre oba konce hadice ~ \ S /',’
typ ZS 24. LS \ : 1/
r =190 mm NN : Vi
s =240 mm \'\\\ > / ///
| = 87mm ANNN 3 /(2/
NL =4.190 +1,57.240 +2. 87 =1310 mm, b
zaokruhlene 1310 mm. <
r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty si uvedené v tabulke

pre vybrany typ hadice)
| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/
hy = max.vySka 180°chybu /mm/
ho, = min.vySka 180° ohybu /mm/
s = dizka pohybu (zdvihu) /mm/
NL = menovita dizka

3. Horizontalny ohyb 180° - horizontalny pohyb hadice.

NL = 4r+ S/2 + 2l

hy=1,43r+S/2 + |

2 )
hy = 1,43 + | 2T 2™
R - ==
Priklad: T
Vinovcova hadica s nehrdzavejucim kovovym opletom X3
typu RS 331, DN 25 mm, koncovky pre oba konce hadice  « \ ’-23’.;
N 1 Q)
typ ZS 24. ) ) 0
r =190 mm M 5‘:’
s =240mm />
| = 87mm ,}’Z’l
NL =4.190 + 240/2 + 2. 87 = 1054 mm, L——X‘ P i
zaokruhlene 1050 mm.
Vzdialenost medzi koncovkami pri namontovane; —h o

hadici

e=2x190 =380 mm.

r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st dané v tabulke
pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/

hy =max.dizka 180° ohybu /mm/

ho, = min.dlzka 180° ohybu /mm/

s = dizka pohybu (zdvihu) /mm/

NL = menovita dizka
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4. Vertikalny ohyb 180° - vertikalny aj horizontalny pohyb oboch koncov hadice.

NL = 4r + 1,57s4 + 85/2 + 2|

hq = 1,43r + 0,7855; + So/2 + |

hy = 1,431 + 54/2 + |

Priklad:

Vinovcova hadica s nehrdzavejucim kovovym opletom
typ RS 331, DN 25 mm, koncovky pre oba konce hadice

typ ZS 24
r =190 mm
s1 =100 mm
So =230 mm
I = 87 mm
NL =4.190 + 1,57 . 100 + 230/2 + 2 . 87 = 1206 mm,
zaokruhlene 1210 mm.
r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st dané v tabulke

pre vybrany typ hadice)
| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/
hy = max.vyska 180° ohybu /mm/
ho, = min.vySka 180° ohybu /mm/
sy = dizka pohybu (zdvihu) /mm/
so = dlzka pohybu (zdvihu) /mm/
NL = menovita dizka

NL = 4r +1,57s; + s,/2 + 2|

hy =1,43r + 0,785s; + s,/2 + |

hy = 1,43r+s,/2+|

Priklad:

Vinovcovéa hadica s nehrdzavejucim kovovym opletom
typ RS 331, DN 25 mm, koncovky pre oba konce hadice

typ ZS 24
r =190 mm
s1 =100 mm
So =230 mm

| = 87 mm

NL =4.190 + 1,57 . 100 + 230/2 + 2 . 87 = 1206 mm,

zaokruhlene 1210 mm.

r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st dané v tabulke
pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/

hy =max.vyska 180° ohybu /mm/

ho, = min.vySka 180° ohybu /mm/

sy = dizka pohybu (zdvihu) /mm/

so = dlzka pohybu (zdvihu) /mm/

NL = menovita dizka /mm/

fo——S) ——o

m
] \\\'\\\
= \&\ /// ;
T AN /4
~%\<§~_ === 4
/
<

5. Vertikalny ohyb 180° - vertikalny aj horizontalny pohyb jedného konca hadice.
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@ TIimenie teplotnej roztaznosti

Roztaznost ako pri¢ina
vzrastu teploty je moleku-
larny proces, ktory zapri-
gifuje zvacésenie dizky,
alebo celkového objemu
kvapalin a plynov. Tato za-
sada plati aj opacne (sta-
hovanie poc€as chladnutia)
a mbze sa to opakovat na
neurcito dlhu dobu. Koli-
sanie dennej teploty alebo
sezénne vykyvy obycajne
spdsobuje malé pozdizne
zmeny, ktoré sa za normal-
nych okolnosti samé vy-
rovnavaju.

Toto ale neplati v pripade
potrubi pre horuce alebo
studené média. V tychto
pripadoch mézu velké
pozdizne zmeny spdsobo-
vat, odhliadnuc od dimen-
zovania potrubia v sprav-
nom pomere k prietoku, ze
sa musi brat do Uvahy tlak
a teplota a vznikajuca te-
plotna roztiaznost sa musi
zaratat uz pri navrhovani
potrubného systému. Ak sa
pozdiZne roztahovanie netl-
mi, na potrubi vznikaju velké
sily v tahu, pri€om na oboch
koncoch je uchytené a tep-
lota vzrasta bez ohladu na
prevadzkovy tlak. Pri potru-
biach s malym priemerom
moze toto viest k nedovole-
nym odchylkam, v pripade
vacsich priemerov so silne-
j8imi stenami, sily v pevnych
bodoch mézu byt také
vysoke, Ze Casto moze byt
nemozné prispdsobit dos-
tato¢né timenie aj rozmer-
nymi ukotveniami. V niek-
torych pripadoch teplotna
roztaznost méze byt time-
na pomocou uhlov alebo
ohybov na potrubi. Tento
spOsob je najlepsi, ak sa na
potrubi nachadza dosta-
toéné mnozstvo ohybov
alebo uhlovych dizok schop-
nych vychylovat sa. V tych-
to pripadoch hlavna zataz
z prevadzkového napétia
musi byt brana do uvahy,
pretoze méze na stat velké
zatazenie ukotveni.
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Moderna technolégia so
svojimi poziadavkami pre
vySSie tlaky a vysSie po-
zadované teploty si vy-
zaduje taktiez zaujem o
spolahlivost v prevadzke
a ucéinnost v zariadeni,
montaz vyrovnavajucich
spojov, montaz kovo-
vych hadic pre timenie
roztaznosti bez pre-
vadzkového napétia.

TImenie roztaznosti po-
mocou axialnych narovna-
vacich spojov sa robi ako
prvé a ma tu vyhodu, ze si
vlastne nevyzaduje doda-
to€ny montazny priestor.
Podmienkou je, aby pozdiz-
ne sily v potrubi boli uvol-
nované montazou axialnych
vyrovnavajucich spojov, tak-
ze mézu byt timené dosta-
to€ne silnym ukotvenim.
V pripadoch, kde nie je
mozné usporiadanie sil-
ného ukotvenia alebo je to
nehospodarne, pouzivajte
opletené kovové hadice a
v pripade vacéSich priemerov
bo¢nu vazbu alebo uhlové
vyrovnavajuce spoje.

V pripade kovovych hadic,
tlakové sily vznikajuce na-
sledkom vnutorného tlaku
su timené tesnym ovinutim
kovového vypletu okolo ha-
dice, ¢im sa zabranuje
pozdiznej roztaznosti hadi-
ce. To znamend, Ze oproti
axialnym vyrovnavacim spo-
jom, je nutné len slabé ukot-
venie na tlmenie teplotnej
roztaznosti. Pre uchytenie
hadice v montaznej polohe
je najlepSie urobit to uko-
tvenim alebo potrubie viest
priamo na konce hadice. Pri
montazi je dolezité vediet,
ze kovové hadice nemo-
zu byt v zasade instalo-
vané axialne, ale musia sa
montovat vzhladom na
usporiadanie (funkéna dizka
a smer pohybu) ako 90° a
180° ohyby, alebo timenie
bocnej roztaznosti kolmo
na smer roztaznosti.

Nas navod na montaz a
priklady montaze sa mu-
sia pri tejto praci dodr-
Ziavat!

» Kovové hadice pre tl-
menie boénej roztazno-
sti, ktoré su montované
v pravom uhle na smer
roztahovania by mali byt
vystavené len polovi¢nej
sile napétia ako je pre-
vadzkové, aby sa vyuzila
plna kapacita bo¢ného
pohybu hadice pri sumer-
nom rozlozeni pohybov.

Kovové hadice sa mézu
pouzivat v pripadoch nizkej
frekvencie pohybov (napr.
tepelna roztaznost) pre
timenie pohybov do 100
mm. Hadicové vedenie mu-
si mat spravnu dizku a za
ziadnych okolnosti nesmie
byt kratSie, ¢o by mohlo
zapricinit jej natiahnutie alebo
dokonca poSkodenie hadi-
ce. Pozadovana menovita
dizka sa vypogitava podla
vzorca pri prie¢nej instalacii,
ktory je platny pre nase
vinovcové hadice s ople-
tom z nehrdzavejucej ocele
alebo bronzu. Pocita sa
(ako funkcia dizky hadice)
s prirodzenou pruznostou
v pozdiznom smere. Hadi-
cové vedenie je potrebné
inStalovat v centralnej polo-
he bez predpéatia, v mier-
nom previse a takym spo-
sobom, aby nepodliehali
nedovolenym tahovym na-
patiam v prediZenej polo-
he. V tomto pripade skra-
tenie dizky v centralnej
polohe by z pravidla nema-
lo byt viac ako 0,5% me-
novitej dizky. Za Ziadnych
okolnosti hadicové vedenie
nesmie byt stlatené axialne,
¢im by sa mohlo kovové
opletenie hadice odtlacat
Z jej povrchu a tak by hadica
nebola chranena proti tlaku.

» Kovové hadice instalo-
vané v 90° ohybe moé6zu
timit tepelnu roztaznost

z jedného alebo dvoch

HYDRA

smerov. Tu je bezpodmie-
ne¢ne nutnd odborna mon-
tdz odhliadnuc od vyberu
spravneho typu hadice.
NajlepSie je inStalovat
hadicu v 90° ohybe (kolena
alebo obluky), ktoré vytvara-
ju dobry prietok v potrubi.
Aby sa zabranilo 8kodlivym
krutiacim napéatiam, smer
roztaznosti a ohyb hadice
musia byt v jednej rovine.
Vhodné je opatrit potrubie
vodiacim zariadenim, ktoré
vedie roztahujuce sa potru-
bie v axialnom smere a za-
brafiuje bo¢nému posuvu.
Pre uchytenie hadicového
vedenia v montaznej polo-
he, musi sa potrubie lahko
ukotvit hned vedla konca
hadice. Ak sa musia tImit
roztahovania z dvoch sme-
rov, oba konce hadice mu-
sia byt opatrené vodiacim
zariadenim potrubia, aby
sa zaistilo roztahovanie,
ktoré ma byt timemné, kol-
mo na os hadice. Presny
vypoc¢et montaznych vzdia-
lenosti, menovitej dizky
a rozsah tlmenej roztaz-
nosti sa méze vypocitat
pomocou Vvzorcov na
stranach 44 az 46.

» Kovové hadice instalo-
vané v 180° ohyboch sa
pouzivaju pri timeni tepel-
nej roztaznosti len v niekol-
kych pripadoch. Montuju
sa pre tlmenie velkého
mnozstva roztaznosti v dl-
hom a priamom potrubi.
Tak ako pri 90°ohyboch,
musi byt smer roztahovania
a os hadice v jednej rovine
a potrubie a hadica musia
byt vhodne vedené alebo
upevnené pomocou vodia-
cich zariadeni potrubia
a ukotveni.

Menovita dizka a montaz-
na vzdialenost sa mbze vy-
pocitat zo vzorca pre 180°
ohyby na strane 48.



Priklad 9

Pre timenie bocnej roztaz-
nosti namontujte hadicu
kolmo na smer roztahova-
nia. Pre optimalne vyuzitie
kapacity bo¢ného pohybu
hadice, predom nastavte
hadicu na poloviénu dizku
vznikajuceho pohybu.
Zvolte pozadovanu dizku
hadice a diZzku uchytenia
podla vypoctového vzorca.
Nedovoluje sa napinanie
alebo stla¢anie hadice.

Priklad 10

Lateralna montaz je moz-
na len pre timenie malej
roztaznosti. (Dodrziavajte
navod na usporiadanie).
Napinanie alebo stlacanie
hadice sa nedovoluje.

Priklad 11

Hadicu inStalujte v 90-stup-
novom ohybe pre timenie
Vacsej roztaznosti. V tomto
pripade sa nedoporucuje
lateralna montéaz hadice.
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Priklad 12

Pre timenie roztaznosti, mu-
si byt rameno 90-stupnio-
vého ohybu kolmé na smer
roztahovania a v pripade
nutnosti musi byt predize-
né.

Pozadovana dizka ramena
ohybu a hadice sa musi
vypocitat zo vzorca pre 90-
stupnové ohyby timiace
roztaznost. Po¢as monta-
Ze sa presvedcte, ¢i ma
hadica dostato¢nu volnost
pohybu.

Priklad 13

Pre timenie tepelnej roz-
taznosti z dvoch smerov,
zvolte montaz s 90° ohy-
bom s dostato¢ne dlhym
rovnym ramenom.
Potrebnd menovitu dizku
a dizku ramien vypoditajte
zo vzorca pre 90-stupriovy
ohyb pre timenie roztaznos-
ti z dvoch smerov. Ohyb
hadice a smer pohybu mu-
sia byt v jednej rovine.

Priklad 14

Pre timenie velkej axialnej
roztaznosti v dlhom pria-
mom potrubi, hadicu na-
montujte v 180° ohybe.
Axialne napinanie alebo
stlaGanie hadice nie je do-
volené.

Priklad 15

Zo vzorca pre timenie roz-
taznosti z jedného smeru
vypocitajte potrebnd mon-
taznu vzdialenost a nomi-
nalnu dizku. Prehybanie
alebo napinanie hadice nie
je dovolené.
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Priklad 16

Zo vzorca vypocitajte po-
trebnd montaznu vzdiale-
nost a menovitd dizku pre
180° ohyb timenia roztaz-
nosti z dvoch smerov.
Zabrante vzniku nepripust-
ne ostrych uhlov ohybu tes-
ne za koncovkami hadice
pomocou pevnych kolien.

Priklad 17

Smer roztaznosti a ohyb
hadice musia byt v jednej
rovine. Musi sa zabranit
vzniku bo¢nych vychyleni
pomocou vhodnych vodia-
cich zariadeni potrubia.
Tymto sa znizuje Skodlivé
torzné namahanie hadice.
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MONTAZ A VYPOCET DLZKY HADICE PRI TLMENi BOCNEJ ROZTAZNOSTI
(Hadicové vedenie indtalované kolmo na smer pohybu pri bo¢nom timeni pohybov do max. +100 mm s malou pohy-
bovou frekvenciou (napr. tepelna roztaznost). Nikdy nie pri vibraciach!

NL =vV20r. A + 21

A= SL/20r
Montéazna dizka EL = NL . 0,995 f
i2ka hadi —~ EL-
DlZzka hadice SL=NL-2I
Miniméalna dizka hadice  SL,;,=6.A
Hadicové vedenie namontujte v centralnej polohe bez napétia
a slabého priehybu, takze nie je vystavené nadmernému napi-
naniu dokonca ani v uplne vychylenej polohe.
Priklad:
VInovcova hadica s opletom z nehrdzavejucej ocele
typ RS 331, menovity priemer 25 mm.
Privarovaci natrubok pre oba konce hadice typ NP 11.
r =190 mm N -
— 2. = celkovy boény pohyb /mm,
|7L _ gg mm A = boény pohyb od stredu osi /max.100 mm/
- r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st dané v tabulke
- \17 - pre vybrany typ hadice) ] ] ]
NL 20.190.25+2.83 =474 mm | = rozmer koncoviek /mm/, hodnoty st uvedené v katalogu
EL =474 .0,995 = 472 mm, to znamena, Ze pri mon- SL = dizka volného pohybu hadice
tazi sa hadica musi skratit o 2 mm v centralnej EL  =instalatna dizka /mm/
polohe. NL = menovita dizka /mm/

VYPOCET DLZKY KOVOVEJ HADICE PRE MONTAZ S OHYBOM 90°
TLMENIE ROZTAZNOSTI JEDNEHO KONCA HADICE Z JEDNEHO SMERU

( pri nizkej frekvencii pohybov (napr. tepelna roztaznost ). Nikdy nie pri vibraciach!

~— b ——y

Pd

NL = 0,035r.0+ 1,57r + 2|

a=r+2r.sino+|

b=r+1r(0,0350a-2sina) +1

o]

o =s/r
Hodnotu n4jdite v tabulke pre uhly ohybu na strane 47.
Uhol ohybu nesmie presahovat 60°. F n

, 1 |

Priklad: =
Vinovcova hadica s nehrdzavejiucim opletom typ RS 331, DN . J
25 mm. N
Volna priruba typ VP11, pevna priruba typ PP 11 na koncoch — [
hadice. S
r =190 mm
s = 63mm

_ s = tlmeny pohyb /mm/
! = 73mm a = montazna vzdialenost /mm/

b = montazna vzdialenost /mm/
o = 63/190 =0,336 =31° r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty su dané v tabulke
pre vybrany typ hadice)

NL =0,035.190.31 +1,57.190 + 2. 73= 650 mm | = rozmer koncoviek prirub /mm/ - hodnoty st uvedené v

_ _ katalégu
a =190+2.190.0,515 + 73 = 458 mm o = unol oybu
b =190 + 190(0,035.31-2.0,515) + 73 =273 mm NL = nominalna dizka /mm/
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VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIC PRE MONTAZ S OHYBOM 90°
TLMENIE ROZTAZNOSTI JEDNEHO KONCA HADICE Z JEDNEHO SMERU

(s nizkou frekvenciou pohybu (napr.tepelna roztaznost). Nikdy nie pre vibracie !

NL = 0,035r.0+ 1,57r + 2| S
a=r+2r.sino+1| a
LA
: L
b =r+r(0,035c - 2sina) + | i
\\ \\
o = s/r \\\
] . \
Hodnotu najdite v tabulke uhlov ohybu na strane 47. o)
Uhol ohybu nesmie byt vac¢si ako 60°. \ }
Priklad: A
Vinovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ RS 331,
DN 25 mm. -
Privarovaci nastavec na oboch koncoch hadice typ NP 11. \
r =190 mm { ‘\
s = 45mm _——/
I = 83mm
s  =tlmeny pohyb /mm/
a =instala¢na vzdialenost /mm/
o =45/190 =0,237 = 26° r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st uvedené v tabulke
pre vybrany typ hadice)
NL =0.035.190.26 + 1.57 . 190 + 2 . 83 = 637 mm | = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/
- : : e : - o =uhol ohybu /v stupfioch/
a =190+2.190.0,4384 + 83 =440 mm NL = menovita dizka /mm/

b =190+ 190(0,035 .26 -2 . 0,4384) + 83 = 279 mm

VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIiC PRE MONTAZ S OHYBOM 90°
TLMENIE ROZTAZNOSTI OBOCH KONCOV HADICE Z DVOCH SMEROV

(s nizkou frekvenciou pohybu (napr.tepelna roztaznost). Nikdy nie pre vibracie !

NL = 0,035r . oo + 0,035r . B+ 1,57r + 2l

a = r+2r.sino + r(0,0358 - 2sinf) + |

b= r+2r.sinf + r(0,035a - 2sinc) + |

o= 51/r B = Sz/r
Hodnotu najdite v tabulke uhlov ohybu na strane 47.
Uhly ohybu o a B nesmu byt vacsie ako 45°, kazdy. o
Priklad:
VInovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ RS 331, DN
25 mm. W
Pevna priruba typ PP 11, volna priruba VP 11 na koncoch | =
hadice. -
r =190 mm s, = 32 mm e
sy = 63 mm I = 73mm s,
o = 63/190 =0,332=31°
B = 32/190 =0,168 =22° sy = tlmeny pohyb /mm/
So = tlmeny pohyb /mm/
NL = 0,035.190 .31 +0,035. 190 . 22 + 1,67 . 190+ a  =instalatna vzdialenost /mm/
= b = instala¢na vzdialenost /mm/
2.73=796 mm r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty su uvedené v tabulke
a =190+ 2.190. 0,515 + 190(0,035 .22 - 2 . pre vybrany typ hadice)
0,375) + 73 = 462 mm I = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/

_ o = uhol ohybu /v stuprioch/

b =190+ 2 .190. 0,375 + 190 (0,035 . 31 - 2 . B =uhol ohybu /v stupiioch/
N

0,515)m+ 73 = 416 mm

L = menovita dizka /mm/
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VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIC PRE MONTAZ S OHYBOM 90°
TLMENIE ROZTAZNOSTI JEDNEHO KONCA HADICE Z DVOCH SMEROV

(s nizkou frekvenciou pohybov , napr.tepelna roztaznost). Nikdy nie pri vibraciach !

NL = 0,035r . oo + 0,035r . B+ 1,57r + 2

a = r+2r.sino + r(0,035p - 2sinB) + |

b= r+2r.sinp + r(0,035c - 2sina) + |

oL =s4/r B =syr

Hodnotu n4jdite v tabulke uhlov ohybu na strane 47.
Uhly ohybu o a B nesmu byt vacsie ako 45°, kazdy.

Priklad:

VInovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ RS 331, DN 25
mm.

Privarovaci natrubok na oboch koncoch hadice typ NP 11.

r =190 mm

sy = 45mm

S, = 15mm

[ = 83mm

o = 45190 =0,237 =26°

B = 15/190 =0,079 =15°30" = 15,5°

NL =0,035.190. 26 + 0,035 . 190 . 15,5+ 1,57 . 190 +

+2.83 =740 mm
a =190+2.190.0,438 +190(0,035. 15,5-2. 0,267)

+ 83 =441 mm
b =190+2.190. 0,267 + 190 (0,035 . 26 -2 . 0,438) +

+ 83 =381 mm
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sy = tlmeny pohyb /mm/
So = tlmeny pohyb /mm/
a = inStalacna vzdialenost /mm/
b = instala¢na vzdialenost /mm/
r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st uvedené v tabulke

pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/
o = uhol ohybu /v stupfoch/

B = uhol ohybu /v stuprioch/

NL = menovita dizka /mm/



TABULKA UHLOV OHYBU.

HYDRA

VOLBA UHLA OHYBU PRE VYPOCET 90° STUPNOVYCH OHYBOV TLMIACICH

ROZTAZNOST
Uhol ohybu = s/r
0° - 30° 30° - 59°
Uhol TIimenie roztaznosti s/r Uhol Tlmenie roztaznosti s/
ohybu polomer ohybu ohybu polomer ohybu

den. min. o 30 60’ deo. min. o 30 60’
0 0,0000 0,0001 0,0003 30 0,3151 0,3263 0,3377

1 0,0003 0,0007 0,0012 31 0,3377 0,3493 0,3611

2 0,0012 0,0019 0,0028 32 0,3611 0,3731 0,3853

3 0,0028 0,0038 0,0050 33 0,3853 0,3977 0,4140

4 0,0050 0,0063 0,0078 34 0,4104 0,4232 0,4363

5 0,0078 0,0095 0,0113 35 0,4363 0,4495 0,4630

6 0,0113 0,0133 0,0155 36 0,4630 0,4767 0,4906

7 0,0155 0,0179 0,0204 37 0,4906 0,5048 0,5191

8 0,0204 0,0231 0,0259 38 0,5191 0,5337 0,5484

9 0,0259 0,0289 0,0322 39 0,5484 0,5634 0,5786

10 0,0322 0,0355 0,0391 40 0,5786 0,5940 0,6096

11 0,0391 0,0428 0,0468 41 0,6096 0,6255 0,6415
12 0,0468 0,0509 0,0551 42 0,6415 0,6578 0,6743
13 0,0551 0,0596 0,0643 43 0,6743 0,6910 0,7079
14 0,0643 0,0690 0,0741 44 0,7079 0,7250 0,7424
15 0,0741 0,0793 0,0847 45 0,7424 0,7599 0,7777
16 0,0847 0,0903 0,0961 46 0,7777 0,7957 0,8139
17 0,0961 0,1020 0,1082 47 0,8139 0,8323 0,8510
18 0,1082 0,1145 0,1211 48 0,8510 0,8690 0,8889
19 0,1211 0,1278 0,1347 49 0,8889 0,9082 0,9277
20 0,1347 0,1418 0,1491 50 0,9277 0,9474 0,9673
21 0,1491 0,1567 0,1644 51 0,9673 0,9874 1,0078
22 0,1644 0,1723 0,1804 52 1,0078 1,0284 1,0491
23 0,1804 0,1887 0,1972 53 1,0491 1,0701 1,0914
24 0,1972 0,2059 0,2148 54 1,0914 1,1128 1,1344
25 0,2148 0,2239 0,2332 55 1,1344 1,1563 1,1783
26 0,2332 0,2428 0,2525 56 1,1783 1,2006 1,2230
27 0,2525 0,2624 0,2725 57 1,2230 1,2457 1,2686
28 0,2725 0,2829 0,2934 58 1,2686 1,2918 1,3150
29 0,2934 0,3042 0,3151 59 1,3150 1,3386 1,3623

Uhol ohybu nesmie byt va¢si nez max.60°. (Pri timeni roztaznosti z dvoch smerov max. 45°).

Ak vypocitana hodnota s/r je vacSia nez 1,3623, uhol ohybu sa musi vypocitat znovu s proporcionalne vacsim
polomerom ohybu r.
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VYPOCET DLZKY KOVOVEJ HADICE PRE MONTAZ S OHYBOM 180°
TLMENIE ROZTAZNOSTI JEDNEHO KONCA HADICE Z JEDNEHO SMERU

s nizkou frekvenciou pohybov (napr.tepelna roztaznost). Nikdy nie pre montaz do lisov!

NL=4.r+1,57s + 2|

hy=r+0,785s + |

ho=r+ s/r +1

Priklad:

VInovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ
RS 331, DN 25 mm.

Priruba pevna typ PP 11, priruba volna typ

VP 11.

r = 190 mm

s = 125mm

I = 73 mm

NL =4+190+1,57 x 125 +2 x 73 = 1102 mm,

zaokruhlene 1100 mm

r = r, menovity polomer ohybu (hodnoty st uvedené
v tabulke pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalogu)
/mm/

hy = max.vyska 180° ohybu /mm/

h, = min.vySka 180° ohybu /mm/

s = zdvih (vratny pohyb) /mm/

NL = menovita dizka /mm/
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.

<A\ /i
\"\
\\\'\\ /' /.//7/
N 7
i -
-NL

VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIiC PRE MONTAZ S OHYBOM 180°
TLMENIE ROZTAZNOSTI OBOCH KONCOV HADICE Z DVOCH SMEROV

(pri nizkej frekvencii pohybov (napr.tepelna roztaznost).

NL=4.r+ 1,575+ S,/2 + 2|

h1 =r+ 0,78531 + 82/2 + I

h2=r+S1/2+|

Priklad:

VInovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ
RS 331, DN 25 mm. Priruba pevna typ PP 11, priruba
volna typ VP 11 pre oba konce hadice.

r =190 mm
s1 =125mm
so =100 mm
I = 73mm

NL =4.190+1,57.125+100/2+2 .73 = 1152 mm,
zaokruhlene 1150 mm

r = ry menovity polomer ohybu (hodnoty su uvedené
v tabulke pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek /mm/ - hodnoty st uvedené v kataldgu
hy = max.vySka 180° ohybu /mm/

ho = min.vySka 180° ohybu /mm/

sq = zdvih (vratny pohyb) /mm/

Sp = zdvih (vratny pohyb) /mm/

NL = menovita dizka /mm/
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@ Vyrovnavanie rovnhobeznej odchylky na potrubi

Pre ulahCenie inStalac-
nych prac a pre zabezpe-
¢enie spojeni bez vzniku
réznych napéti v pripade
nesuososti rovnobezného
potrubia, méze sa montaz
hadic vykonavaft tzv. S-
usporiadanim.

Na rozdiel od spbdsobu
montaze popisanej na
predchadzajucich stra-
nach, pri ktorych su dovo-
lené bo¢né pohyby mimo
stred osi hadice, pri tomto
spbésobe montaze mébze
byt ohnuta len raz do poza-
dovanej inStalovanej polo-
hy z dévodu jej kratSej
dizky. (Pri vyrovnavani
montaznych nepresnosti
na potrubi vznikaju odchyl-
ky atd.). Musi sa pocitat
aj so skratenim dizky

Priklad 18

Hadicu namontujte bez vzni-
ku napéatia. Nesmie vznikat
axialna kompresia. Toto by
mohlo zapri€init oduvanie
kovového opletu od povrchu
hadice a odolnost hadice
proti tlaku by sa porusila.

Priklad 19

Hadicu namontuijte v sprav-
nej dizke a s dostatocne di-
hymi neutralnymi koncami.
Upevnite konce hadice. Nes-
mie vzniknut nadmerné oh-
nutie hadice ani napnutie.
Menovitu dizku hadice a ins-
tala¢nu dizku hadice vypo&i-
tajte podla vzorca Hydra pri
jednom bo&nom ohybe.

z dévodu osovych odchy-
lok v inStalovanej polohe.
Osové napnutia hadice
alebo prekrutenie nie je
mozné.

Pozadovana dizka hadice
sa vypocita z velkosti od-
chylky od stredovej osi,
dovoleného minimalneho
ohybu a uhla ohybu. Vypo-
Cet sa robi podla vzorca
len pre jedno bo¢né ohnu-
tie. Musi byt venovana
pozornost, aby hadica ne-
bola prili§ silno ohnuta
z dévodu prevadzkovej
a funkénej bezpecnosti.
Uhol ohybu u hadic s ko-
vovym opletom nema byt
vacsi ako 45°. U hadic bez
tohto opletu méze byt do
60°. Ak uhol ohybu vypoci-
tany pre hadice s opletom

B X XX AR ARINAAR R R X XX
RIS
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_ menovitddizka

_ nStaladnadika |

je vacsi nez 45°, montazna
dizka a menovita dizka sa
musia vypocitat pomocou
dosadenych hodnét do
vzorca. Tam, kde to dovo-
[uju priestorové podmien-
ky, polomer ohybu a dizka
hadice by sa mali zvacsit
v sulade s dovolenym
mensim uhlom ohybu.

Pocas montadze sa musi
davat pozor, aby nedoslo
k ohnutiu hadice tesne pri
koncovke, ale aby sa pos-
tupny prechod smerom k
ohybu hadice vytvoril za
neutralnym koncom hadi-
ce. Pre ulahCenie montaze
je vhodné predom ohnut
hadicu v pripade vaésich
priemerov hadic alebo v
pripade dost velkych od-
chyliek v centre hadicového

HYDRA

vedenia. V podstate mon-
taz hadice sa musi vykona-
vat takym spdsobom, aby
sa predchadzalo tahovym
a krutiacim napéatiam na
hadici po¢as montaze a
taktiez v jej prevadzke.

Ak sa musia timit malé po-
hyby alebo dodato¢né vib-
racie v podmienkach mon-
taze, musi byt zvacseny
uhol ohybu a dizka hadice
v rovhakom pomere, pri-
padne je potrebné zvolit
iny spbésob montaze (90°
ohyb).

V takych pripadoch pro-
sime nasich zékaznikov,
aby sa poradili s naSou fir-
moul.
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VYPOCET DLZKY A MONTAZ KOVOVYCH HADIC PRI JEDNOM BOCNOM OHNUTI.
Hadicové vedenie montované v tzv. S-usporiadani pre vyrovnavanie odchyliek rovnobezného potrubia.
Len pri statickom zatazeni. Nikdy nie pri timeni vibracii alebo roztaznosti !

NL = PJCT-% 2(1 + 2)

EL =2r. sina + 2(l + 2)

a=2r(1 - cosa)

COS 0L = 2r-a
2r

Uhol ohybu nesmie presahovat 45° v pripade
opletenych hadic. (V pripadoch hadic bez opletu
uhol ohybu mbéze byt vacsi a to do 60° len za
zvlastnych okolnosti). Ak vypocitany uhol ohybu
presahuje 45°, inStalacnéa a menovita dlzka
hadice sa musia vypocitat podla nasledovného
vzorca:

EL=2,414a + 2( + 2)

NL = 2,680a + 2(I + 2)

Priklad:

VInovcova hadica s nehrdzavejucim opletom typ RS 331, DN
25 mm. Priruba pevna typ PP 11, priruba volna typ VP 11.

85 mm
30 mm
73 mm
35 mm

N —o =

cosa=2-85-30_0go4 - 345°
2.85

NL =85.7.345 4273+ 35) =318 mm

EL =2.85.0,566 + 2(73 + 35) =312 mm
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resa——
NL -
a velkost odchylky od stredu potrubia /mm/

I = Imin Minimalny polomer ohybu (hodnoty su uvedené

v tabulke pre vybrany typ hadice)

oL = uhol ohybu /v stupnoch/

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/

z = neutralny koniec a rovna sa priblizne vonkajSiemu priemeru
d3 zvoleného typu hadice

EL = montazna dizka hadice /mm/

NL = menovita dizka hadice /mm/



HYDRA
@ TImenie uhlovych (rotaénych) pohybov

Priklad 20

Pre timenie uhlovych pohy-
bov hadicu namontujte
s dostato€ne dlhymi neu-
tralnymi koncami. Pocitajte
s pozadovanym polome-
rom ohybu.

Menovita dizka a mon-
tazne vzdialenosti (vzdia-
lenosti medzi uchytenymi
koncovymi prirubami) sa
vypocitaju podla vzorca
pre uhlovu rotaciu.

Priklad 21

Uhlové pohyby sa mézu
zvadsit predizenim neutral-
nych koncov hadice. Su-
¢asné zvacSenie meno-
vitej alebo montaznej dizky
musi byt vzaté do Uvahy.
Nedovoluje sa nadmerné
ohybanie hadice.

Priklad 22

Uhlovy pohyb (rotacia)
a ohyb hadice musia byt
v jednej rovine. Tymto sa za-
branuje vzniku Skodlivych
krutiacich napati.
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VYPOCET DLZKY A MONTAZ KOVOVYCH HADIC PRI UHLOVYCH POHYBOCH.

Ohyb hadice a smer pohybu musia byt v jednej rovine.

NL
N|_=_r-17§606+2(|+z) b
g ! . T M
________ - -'JJ
EL =rsino + (I + 2) . (1 + cosa) — [
—] Z - ¥ ]
a=r(1-cosa) + (I + z)sino :
( )+ (1+2) . e<
e
Rozmery v mm
rozsah menovitého priemeru do 12 16 -25 32 -40 50-65 | 80-100 | 125-150 | 200 - 300
neutralny koniec hadice 25 50 75 100 150 200 300

Priklad:

Vinovcova hadica s nehrdzavejucim kovovym opletom

typ RS 331, DN 25 mm.

Priruba pevna typ PP 11, priruba volna typ VP 11.

r =190 mm
o =40°
| =58 mm

NL =190.7.40° , 5(73 4+ 50) = 378 mm

180

EL =190 . 0,6428 + (73 + 50)(1 + 0,7660) = 339 mm

a =190(1 - 0,7660) + (73 + 50) . 0,6428 = 124 mm

o = uhol ohybu /v stuprioch/

r = ry menovity polomer ohybu (hodnoty su uvedené v tabulke

pre vybrany typ hadice)

| = rozmer koncoviek (hodnoty su uvedené v katalégu) /mm/
z = neutralny koniec hadice (hodnoty su uvedené v hornej tabul-
ke a musia byt do vzorca dosadené) /mm/

EL =instalagéna dizka /mm/
NL = menovita dizka /mm/
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® TImenie vibracii

Vibracie réznych frekvencii
a tym hluk, nielen ze su
neziaduce, ale sp6sobuju
znac¢nu Unavu materialu
hadice. Pevné potrubie vo
vnutri stroja a pridavnych
zariadeni vystavenych vibra-
ciam sa mozu rychle poskodit
zlomenim a potrhanim. Vy-
sledkom je ohrozenie spola-
hlivosti zariadenia v preva-
dzke. Kovové hadice a kom-
penzatori sa ukazali ako
velmi ucinné timi¢e vibracii.
Hlavna podmienka je, aby
boli zvolené spravne typy a
vyhovovali prevadzkovym
tlakom, teplote, amplitude
vibracii a smeru.

Do uvahy prichadzaju na-
sledovné pruzné prvky:

» Kovové hadice upevnené
pri 90° ohybe (typ montaze
A), pre timenie vibracii v
dvoch alebo troch rovi-
nach, pre beznapatové spoje

Priklad 23

Namontujte hadicu bez kru-
tiaceho napétia. Hlavny smer
vibréacii a smer pohybu hadi-
ce musia byt v jednej rovine.
Toto znizuje Skodlivé kratiace
napatie.

Priklad 24

InStalujte hadicu v 90° ohy-
be s pripustnym polomerom
ohybu a dostato€ne dihymi
neutralnymi koncami hadi-
ce. Menovita dizka a dizky
ramien ohybov sa uréuju
na zaklade vypoctu podla
vzorca “90° ohyby pre
timenie vibracii”. Nesmie
vznikat nadmerny obluk
ani napinanie hadice

na Cerpadla, kompresory,
motory atd. VInovcové ha-
dice HYDRA® s nehrdzave-
jucim kovovym opletom typy
RS su zvlast vhodné.
Menovita dizka a dlzka
kazdého ramena su vypoci-
tané podla vzorca na strane
54. Zakladny rozsah pouziti
je v rozsahu velkosti od DN
16 mm do 100 mm.

» Kovové hadice v 90°
usporiadani (typ montaze
B). Typ a funkcia hadice su
popisané vysSie. Zakladny
rozsah pouziti je v rozsahu
velkosti od DN 125 mm do
300 mm. Potrebné dizky
ramien ohybov hadic su
dané v tabulke na strane 54.
» Kovové hadice monto-
vané kolmo na smer vibra-
cii: typy vinovcovych hadic
VIBRAFLEX®HYDRA z bron-
zu DN 6 mm az 50 mm.

Pouzivaju sa prevazne v
chladiarenskom priemysle,
vo vnutri chladiacich zaria-
deni, klimatizaénych zaria-
deni, mraziacich zariadeni
atd.

» Kompenzacia axialnych
vibracii. Pre timenie axial-
nych vibracii je pouzitie vy-
sokotlakovych vinovcovych
hadic zakdzané! Axialne
vibracie je mozné kompen-
zovat pouzitim axialnych
kompenzatorov. V tomto pri-
pade je rozsah pouzitia kom-
penzatorov obmedzeny na
nizke menovité svetlosti
a nizke prevadzkové tlaky.
S rastucou svetlostou a tla-
kom narasta hodnota oso-
vého tlaku ako vysledku
ucinného prierezu vinovca
a prevadzkového tlaku.
Vznikajuci osovy tlak musi
byt zachyteny vhodnym

HYDRA

ukotvenim v pevnych bodoch
a v pripade, ze jednu Cast
ukotvenia tvori vibrujuci
agregat, musi byt tento
schopny odolavat vznika-
jucim silam.

» Literalna kompenzacia
vibracii kompenzatormi je
vhodnéd pre vyS$Sie pre-
vadzkové tlaky a vacsie
menovité svetlosti. Je pouzi-
vana vSade tam, kde z dé-
vodov vys$Sich prevadz-
kovych tlakov nie je mozné
pouzit axialne kompenzato-
ry, alebo tam, kde je pouzitie
vysokotlakovych kovovych
hadic nevyhovujuce z hla-
diska rozmerov.

.%.
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Priklad 25
Hadicu namontujte kolmo
na smer vibracii.

Priklad 26

Pre timenie vibracii z dvoch
alebo troch smerov, je pot-
rebné hadicu instalovat
v 90-stupfiovom usporia-
dani. Axialne vibracie nie su
potom timené.

VYPOCET DLZKY KOVOVYCH HADIiC PRE MONTAZ S OHYBOM 90°
TLMENIE VIBRACII

( pri malych amplitudach a vysokej frekvencii ).

Sp6sob montaze A pre DN 10 - 100 mm Sp6sob montaze B pre DN 125 - 300 mm

[ @ ] ———————— g —————>
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Menovita dizka a dizka ramien pevného 90° ohybu pre timenie vibréacii (spdsob montaze A) sa vypoé&ita podla
nasledovného vztahu:

NL =2,3r + 2 a=1,365r+|
Typ RS 331 alebo RS 330 sp6sob montaze A 90°ohyb Spobsob montaze B 90° uhol
DN 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
r 80 90 110 150 170 200 240 280 300 350 400 - - -
a 155 170 200 285 285 340 400 460 490 575 635 700 800 950
Imax 50 50 50 50 55 70 75 80 80 95 95 120 130 140
NL 280 300 350 450 500 600 700 800 850 1000 1100 - - -
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HYDRA

® Manipulacia, upevinovanie a zaobchadzanie s hadicami

Priklad 27

Hadicu narovnajte rozmo-
tanim hadicovej cievky. Ta-
hanim hadice za jeden ko-
niec zvinutej hadice spéso-
bite nadmerné ohybanie
hadice a napatie v kruteni.

Priklad 28

Rovnomerne utahujte pa-
rové priruby (nakriz). Ot-
vory pre skrutky musia byt
presne vyrovnané. Na jed-
nu stranu pouzite volnu pri-
rubu.

Priklad 29

Hadicu napojte tak, aby

nevznikalo napétie v kru-

teni. V pripade pretacania —
sa zavitovych spojov, po-

uzivajte druhy maticovy

klu¢ na zaistenie proti pre-

tacaniu.

Priklad 30

V pripade spajkovanych
spojov alebo pajkovanych
spojov na tvrdo chrante
konce hadice, aby sa spaj-
kovanie robilo pomocou
ochrany z vlhkého azbestu
pripadne izolaéného tmelu,
¢im sa zabrani prehriatiu
alebo roztaveniu uz vyko-
nanych spajkovanych spo-
jov. Horak nasmerujte sme-
rom od hadice, opatrne od-
strante zbytky tavidla.

Priklad 31

Zvlast opatrne manipulujte
s hadicou bez ochranného
opletu, aby ste zabranili jej
poskodeniu. Pri odvijani sa
nesmie hadica tahat, ale
rovnomerne odvalovanim
odvijat!
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Priklad 32

Ak sa nem0ze predist ne-
praznivému vonkajSiemu
mechanickému namahaniu
(napr. pohyb hadice po
podlahe) musi sa hadica
chranit omotanim vonkaj-
Sej Spiraly z drétu okruh-
leho priemeru alebo navle-
¢enim ochrannej hadice.

Priklad 33

Extrémne namahanie pri
ohybe sa musi vylucit pou-
zitim remenice s takymi
rozmermi, ktoré zodpove-
daju s dovolenym polome-
rom ohybu hadice.

Priklad 34

Taktiez pri ruénom pouzi-
vani hadic, konce hadice
musia byt chranené proti
Skodlivym namahaniam
pomocou pevného fitingu
na potrubi (koleno, ohyb).
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